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内容概要

　　《电气信息工程丛书：西门子S7-300/400PLC工程应用技术》以西门子S7-300/400PLC为教学目标机
，在讲解PLC理论的基础上，注重理论与工程实践相结合，把PLC控制系统工程设计思想和方法及其
工程实例融合到其中，便于读者在学习过程中理论联系实际，较好地掌握PLC理论基础知识和工程应
用技术。
　　《电气信息工程丛书：西门子S7-300/400PLC工程应用技术》内容包括基础理论与工程设计及应用
两部分。
基础理论部分包括PLC基本结构及基本原理、S7-300/400硬件结构、网络通信、SIMATIC管理器、程序
结构、指令系统、编程语言及程序设计方法，使读者较好地掌握PLC理论基础知识；工程设计及应用
部分包括故障诊断与排除、闭环控制的实现、PLC控制工程实例等，能使读者结合基础理论知识，联
系工程实际恰当地应用PLC技术设计和维护控制系统。
　　《电气信息工程丛书：西门子S7-300/400PLC工程应用技术》可作为高等院校电气工程、机电工程
、自动化相关专业教学用书，也可作为工程技术人员的培训和自学用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   打开在线窗口后，可以用SIMATIC管理器工具条中的按钮和按钮，或者用管理器的
菜单命令“Window”（窗口）菜单来切换在线窗口和离线窗口。
 2）通过“Accessible Nodes”窗口建立在线连接。
点击SIMATIC管理器工具条上的“*”按钮，打开“Accessible Nodes”窗口，用“Accessible Nodes”对
象显示网络中所有可访问的可编程模块。
如果编程设备中没有关于PLC的项目数据，可以选择这种方式。
那些不能用STEP 7编程的站（例如编程设备或操作面板）也能显示出来。
 如果PLC与STEP 7中的程序和组态数据是一致的，在线窗口显示的是PLC与STEP 7中的数据的组合。
例如在在线项目中打开一个s7块，将显示来自CPU的块的指令代码部分，以及来自编程计算机数据库
的注释和符号。
 如果没有通过项目结构，而是直接打开连接的CPU中的块，显示的程序没有符号和注释。
因为在下载时没有下载符号和注释。
 （2）访问PLC的口令保护 使用口令可以保护CPU的用户程序和数据，未经授权不能改变它们（即有
写保护），还可以用“读保护”来保护用户程序的编程专利，对在线功能的保护可以防止可能对控制
过程的人为干扰。
保护级别和口令可以在CPU属性对话框的“Protection”选项卡中设置，需要将它们下载到CPU模块。
 设置了口令后，执行在线功能时，将会显示出“Enter Password”（输入口令）对话框。
若输入的口令正确，就可以访问该模块。
此时可以与被保护的模块建立在线连接，并执行属于指定的保护级别的在线功能。
 执行SIMATIC管理器的菜单命令“PLC”→“Access Rights”（访问权限）→“Setup，"，（设置），
在出现的“Enter Password”对话框中输人口令，以后进行在线访问操作时，将不再询问。
输入的口令将一直有效，直到SIMATIC管理器被关闭，或执行菜单“PLC”→“Access Rights”中的命
令来取消口令。
 （3）更新窗口内容 用户的操作（例如下载或删除块）对在线的项目窗口的修改不会在已打开的
“Accessible Nodes”（可访问的节点）窗口自动刷新。
要更新一个打开的窗口，必须执行菜单命令“View”→“Update View”（更新）。
 （4）设置CPU的工作模式 进入在线状态后，在项目管理器左边的树形项目结构中单击某一站点，选
择菜单命令“PLC”→“Diagnostics／settings”→“Operating Mode”，在打开的对话框中将显示本站
点当前和最后一次的运行模式以及CPU模块当前的运行模式选择开关的设置。
对于那些无法显示其当前开关设置的模块，将显示文本“Undefined”。
 当对话框中的按钮处于激活状态时，可以使用相应的按钮（启动和停止按钮）来改变CPU的运行模式
。
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编辑推荐

《西门子S7-300/400 PLC工程应用技术》可作为高等院校电气工程、机电工程、自动化相关专业教学用
书，也可作为工程技术人员的培训和自学用书。
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