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内容概要

　　本书是依据新颁布的《国家职业技能标准》中对机械加工和修理类各职业高级工、技师和高级技
师的数控技术和AutoCAD知识和技能要求，并结合各地对这些职业的鉴定要求编写的，是机械加工、
修理类各职业高级工、技师和高级技师的职业鉴定培训的专业基础教材之一。
本书主要内容包括：数控技术与数控机床的基本知识，数控机床的分类、主要结构及性能指标，数控
加工机床及其技术参数，数控机床主要部分的典型结构，数控机床的伺服驱动和位置检测装置，数控
加工工艺基础与机床操作，数控加工程序编制基础，数控机床的合理使用与维护，数控仿真系统的功
能与应用，AutoCAD应用基础、数控技术与Auto
CAD应用技能训练实例。
本书注重专业知识应用能力的培养，附有训练实例和试题库及答案，便于企业培训、考核鉴定和读者
自测自查。

　　本书主要用作企业培训、职业技能鉴定培训教材，也可作为技工学校、职业学校和各种短训班的
教学用书。
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书籍目录

第2版序
第1版序一
第1版序二
前言
第一章　数控技术与数控机床的基本知识
第一节　机床数字控制的基本概念
第二节　数控机床的特点及基本组成
一、数控机床与普通机床的主要区别
二、数控机床的基本组成
第三节　数控机床的加工原理
一、数控程序编制
二、输入装置与输入通道
三、数控装置
四、机床辅助控制装置
五、伺服驱动与位置检测装置（*）
六、数控机床的机械部件
第四节　典型数控系统（*）
一、数控系统的基本组成
二、FAUNC系统
三、SIEMENS系统
四、国内数控系统
第五节　数控机床的加工特点与发展趋势
一、数控机床加工特点
二、数控机床加工技术的发展趋势（*）
第二章　数控机床的分类、主要结构及性能指标
第一节　数控机床的分类
一、按工艺用途分类
二、按数控机床的功能和运动控制方式分类
三、按进给伺服系统控制方式分类
四、按数控装置的构成方式分类
第二节　数控机床的典型结构和功能特点
一、数控机床的主要部件
二、数控机床的典型结构
三、数控机床的功能特点
第三节　数控机床的主要性能指标（*）
一、精度指标
二、分辨度与脉冲当量
三、可控轴数与联动轴数
四、运动性能指标
第三章　数控加工机床及其技术参数
第一节　数控车床
一、数控车床的组成与布局
数控技术与AutoCAD应用(第２版)目录二、数控车床的主要技术参数和系统规格
第二节　数控铣床
一、数控铣床的种类、功用及其组成
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二、数控铣床的主要技术参数和系统规格（*）
第三节　加工中心（*）
一、现代加工中心的特点
二、加工中心的组成
三、加工中心的分类
四、加工中心的布局、技术参数和系统规格
第四章　数控机床主要部分的典型结构
第一节　数控机床主传动系统的典型结构
一、主传动系统的特点
二、主轴的变速方式
三、主轴的支承与润滑（*）
第二节　数控机床进给传动系统的典型结构
一、进给传动机构的技术要求
二、滚珠丝杠螺母副的结构和调整方法（*）
三、进给系统齿轮间隙的消除调整方法（*）
第三节　数控机床导轨的典型结构
一、数控机床导轨的技术要求和常用种类
二、滚动导轨的结构特点
三、塑料导轨的结构特点
四、静压导轨的结构特点
第四节　数控机床回转工作台的典型结构
一、分度工作台
二、数控回转工作台（*）第五章　数控机床的伺服驱动和位置检测装置（*）
第一节　伺服系统和伺服驱动
一、数控机床伺服系统
二、步进电动机驱动
三、交直流伺服电动机驱动
四、伺服电动机与丝杠的连接
第二节　常用位置检测装置
一、常用位置检测装置的功能及其分类
二、常用位置检测装置及其工作过程
第六章　数控加工工艺基础与机床操作
第一节　数控加工工艺特点与分析
一、数控机床加工的工艺特征
二、数控机床的选择
三、数控加工方案的确定
四、加工路线的确定
五、数控加工刀具选择和自动换刀系统
六、工件装夹和程序起点设置
七、切削用量的选择
第二节　数控加工工艺实例
一、数控车床加工实例
二、数控铣床加工实例
三、加工中心加工实例（*）
第三节　数控加工的操作方法
一、数控车床的操作方法
二、数控铣床的操作方法

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控技术与AutoCAD应用>>

三、加工中心的操作方法（*）
四、柔性加工的运行管理方法（*）
第四节　影响数控机床加工精度的因素分析
一、机床性能影响因素
二、刀具使用影响因素
三、加工操作影响因素
四、加工工艺与程序编制的影响因素
第七章　数控加工程序编制基础
第一节　程序编制基础
一、数控机床坐标系和运动方向
二、数控机床各坐标轴及其运动方向
三、坐标系统与原点
第二节　数控程序的编制过程
第三节　数控程序的结构与分类
一、程序结构
二、主程序与子程序
三、程序段的组成
四、程序段的格式
第四节　数控程序的编制方法
一、数控程序编制方法的分类
二、手工编程
三、自动编程（*）
第五节　数控车床程序编制基础
一、数控车床程序编制准备
二、数控车床程序编制方法
三、数控车床对刀与偏移设置
第六节　数控铣床与加工中心程序编制基础
一、数控铣床与加工中心程序编制准备
二、数控铣床加工零件的工艺分析
三、数控铣床程序编制方法要点
第八章　数控机床的合理使用与维护
第一节　数控机床的合理选择与使用（*）
一、数控机床的层次特点
二、数控机床的合理选用原则
三、数控机床的合理使用
第二节　数控机床的精度检测（*）
一、数控机床的几何精度检测
二、数控机床的定位精度检测
三、数控机床的切削精度检测
第三节　数控机床的维护与故障处理
一、数控机床的日常维护保养
二、数控机床的故障判断和处理（*）
第九章　数控仿真系统的功能与应用
第一节　数控仿真系统的功能与应用范围
一、控制系统与机床
二、软件功能与应用范围
第二节　仿真系统基本功能的应用方法
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一、项目文件
二、视图变换
三、系统设置
四、考试功能
第三节　工件和机床的使用
一、机床选择
二、工件使用
三、刀具选择
四、基准对定
五、程序检查
第四节　FANUC系统仿真操作
一、仿真机床操作
二、仿真参数设置
第五节　SIEMENS系统仿真操作
一、仿真机床操作
二、仿真参数设置
第六节　PA系统仿真操作
一、仿真机床操作
二、仿真程序处理
三、仿真参数设置
四、任务栏的操作
第七节　CAXA数控车编程软件简介
一、界面介绍
二、图形绘制
三、自动编程
第十章　AutoCAD应用基础
第一节　AutoCAD概述
一、AutoCAD简介
二、 AutoCAD2007的功能特点
三、 AutoCAD2007的窗口界面
四、 AutoCAD2007的启动操作
五、 AutoCAD新增功能简介
第二节　AutoCAD二维应用基础
一、坐标系统
二、设置图形单位和图限
三、显示控制与图层
四、辅助绘图工具
五、命令输入与数据输入
六、绘图原则
第三节　二维绘图命令与应用
一、基本绘图方法与步骤
二、直线绘制方法与应用实例
三、圆、圆弧和多义线绘制方法与应用实例
四、平面图形绘制与应用实例
五、点的绘制
六、图案填充
第四节　二维图形编辑
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一、图形编辑的基本方法
二、部分编辑命令介绍
三、二维图形修改编辑操作实例
第五节　文字和尺寸标注
一、文字处理
二、尺寸标注
第六节　AutoCAD应用方法
一、零件图绘制方法
二、装配图绘制方法
三、数控加工零件坐标点求解方法
四、简单零件立体图的绘制方法
第十一章　数控技术和AutoCAD应用技能训练实例?
训练1数控车床程序编制
训练2数控车床加工仿真演练
训练3数控铣床程序编制
训练4数控铣床加工仿真演练
训练5加工中心编程、加工实例（*）
训练6加工中心仿真加工演练（*）
训练7应用AutoCAD绘制齿轮轴零件图
训练8应用AutoCAD求解数控加工零件轮廓基点坐标
训练9应用AutoCAD绘制装配图（*）
训练10应用CAXA数控车自动生成轴类零件加工程序（*）
试题库
一、判断题试题（272）答案（294）
二、选择题试题（277）答案（294）
三、作图题试题（290）答案（295）
四、简答题试题（290）答案（295）
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