
第一图书网, tushu007.com
<<机械工程实践教程>>

图书基本信息

书名：<<机械工程实践教程>>

13位ISBN编号：9787111399629

10位ISBN编号：7111399625

出版时间：2013-1

出版时间：机械工业出版社

作者：沙杰　主编

页数：327

字数：519000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械工程实践教程>>

内容概要

沙杰编著的《机械工程实践教程(普通高等教育十二五工程训练系列规
划教材)》根据我国现代制造技术迅速发展的现状及综合性大学工、文、理 、法等多学科各专业对学
生工程素质的基本要求，在总结各高校实践教学改
革经验的基础上，对传统机械制造技术的实习教学内容进行了改革，同时加 强了对现代制造技术的实
训，并结合了大量的实例进行操作训练。

本书共分14章，内容包括材料成形制造技术(铸造、焊接、钣金、陶艺)
、金属零件加工技术(普通机床加工、数控机床加工、特种加工、钳工加工)
、产品装配技术及企业信息管理技术。
本书内容具有综合性、实践性、科学 性和先进性的特点。

《机械工程实践教程(普通高等教育十二五工程训练系列规划教材)》可 作为高等学校各专业工程训练
的基本教材，也可供高职院校、成人高校选用
。
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