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内容概要

　　《西门子828D车削编程技术》以介绍其功能为主线，着重阐明对其功能的理解和应用，主要内容
包括车削加工的基本编程指令、扩展的编程指令和特殊的编程指令，并对编程工艺功能（循环）也作
了翔实的介绍。
　　《西门子828D车削编程技术》可供使用西门子数控系统进行车削加工的编程员、操作者及相关人
员使用，也可供大专院校数控及相关专业师生使用。
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编辑推荐

孙德茂编著的《西门子828D车削编程技术》共分四章分别是：第1章编程基础，介绍了几何原理、编
程规则、程序创建、文件和程序管理。
第2章NC代码编程指令，介绍了换刀、刀具补偿、主轴运动、进给控制、几何设置、自动返回参考点
、编程的工作区域极限和保护区、位移指令、特殊的位移指令、轨迹运行特性、刀具半径补偿、坐标
变换(框架)、运动变换、轴耦合-联动、运动同步动作、其他功能、辅助功能输出和PLC变量的读写。
第3章灵活的NC编程，介绍了变量、间接编程、运算功能、控制功能、中断程序(ASUP)、轴交换和转
移、子程序和宏指令技术。
第4章编程工艺功能(循环)，以ShopTum程序为例来介绍，包括车削循环、车削轮廓循环、钻孔循环、
其他循环和功能以及其他ShopTum循环和功能。
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