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前言

　　钣金加工是对金属板材、型材和管材进行冷、热态成形，装配，并以焊接、铆接及螺栓连接等连
接方式制造金属构件的方法，涉及钳工、冲压、金属切削、焊接、热处理、表面处理、铆接、装配等
多种专业工种，是一项传统的加工制造技术，在机械、冶金、航空、造船、化工、国防等行业应用非
常广泛。
据统计，市场上钣金零件占到全部金属制品的90%以上。
　　现代工业技术突飞猛进地发展，特别是在现代钣金制造业中大量先进的计算机应用技术、加工设
备和工艺方法的融入，使钣金加工这个传统制造行业发生了巨大的变革。
随着我国经济快速、健康、持续、稳定地发展，一方面研制、应用的机器设备种类越来越多，需求量
越来越大，涉及的钣金构件品种越来越多、越来越复杂，对从事钣金加工人员的要求也越来越高；另
一方面，随着全球新一轮产业结构的调整，从事钣金加工技术的中、高级技术工人又非常短缺。
基于这种现状，为满足钣金加工技术人员的实际需要，我们编写了这本书。
　　全书共7章，第1章主要介绍了钣金加工的特点、基本理论、原材料及工艺流程，第2章主要讲述了
钣金放样、矫正、孔及螺纹加工等基本操作方法，第3章至第6章主要介绍了钣金件的下料、成形、连
接、装配等方面的操作技能与典型零件的加工方法，第7章主要介绍了钣金数控加工设备的操作及编
程知识。
　　⋯⋯
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内容概要

　　《实用钣金操作技法》针对钣金加工的工作性质，围绕钣金操作加工的技术与方法，对钣金构件
的加工特点与工艺流程、钣金的放样、矫正等基本操作，以及钣金件的下料、成形、装配、连接、质
量检验、钣金数控加工等方面的内容进行了系统、全面的介绍。
《实用钣金操作技法》在内容编排上注重实践，突出重点，简明扼要，坚持以实用为主，在介绍钣金
基本操作技术与方法的基础上，注重专业知识与操作技能、方法的有机融合，着眼于工作能力的培养
与提高。
《实用钣金操作技法》可供钣金加工操作人员和技术人员使用，也可供从事钣金教学与科研的人员参
考，还可作为高等学校相关专业的学生扩大专业知识或岗前职业技能的培训教程。
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编辑推荐

钟翔山等编著的《实用钣金操作技法》共7章，第1章主要介绍了钣金加工的特点、基本理论、原材料
及工艺流程，第2章主要讲述了钣金放样、矫正、孔及螺纹加工等基本操作方法，第3章至第6章主要介
绍了钣金件的下料、成形、连接、装配等方面的操作技能与典型零件的加工方法，第7章主要介绍了
钣金数控加工设备的操作及编程知识。
    本书具有内容系统完整、结构清晰明了和实用性强等特点，在内容编排上注重实践，突出重点，简
明扼要，坚持以实用为主，对基本理论部分以必需和够用为原则，做到基本概念清晰、突出实甩技能
。
全书在讲解钣金基本知识和基本操作技能的基础上，注重专业知识与操作技能、方法的有机融合。
全书着眼于当今钣金加工技术条件下工作能力的培养与提高，特别注重将钣金加工的传统技术与现代
加工技术融合起来进行分析、讲解，以体现钣金操作技术的传统与现代性特点。
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