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编辑推荐

龚仲华编写的这本《FANUC-OiD编程与操作》是针对数控机床操作、编程人员编写的编程与操作手
册。
全书共分9章内容。
第1章简要介绍了数控机床、数控原理和FS-OiD功能，第2～9章系统阐述了FS-OiD编程和操作两大部
分内容。
主要供从事数控机床操作、调试、维修人员和高等学校师生阅读。
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