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编辑推荐

可编程序控制器(PLC)是以计算机技术为核心的通用工业控制装置，它是将传统的继电．接触器控制
技术与计算机技术和通信技术融于一体，具有功能强大、环境适应性好、编程简单、    郑凤翼等编著
的《图解欧姆龙PLC入门(第3版)》共分五章：第一章介绍PLC的基本组成和工作原理；第二章介绍欧
姆龙公司CQMlH系列PLC的系统配置及指令系统；第三章介绍PLC的程序设计；第四章介绍PLC在小
控制系统中的应用；第五章介绍PLC控制系统的设计。
    本书采用图解的方法，以图为主，以文为辅。
本书对梯形图的每个梯级和指令表的每个语句都添加注解说明，解释并说明该梯级和语句的作用；并
且用电器元件和编程元件动作顺序表来说明PLC的控制过程。
使仅学过电工和有一定电子技术基础的读者能够看懂并加以应用。
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