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内容概要

《机械加工常识  第2版》是为适应中等职业技术教育教学改革需要而编写的。
主要内容包括：金属材料的力学性能及常用材料、钢的热处理、金属切削加工的基础知识、常用的机
械切削加工方法、钳工加工方法、机械加工工艺过程、典型零件的加工。
每章后有思考与练习题，书后附有压痕直径与布氏硬度对照表、黑色金属硬度及强度换算表。

《机械加工常识  第2版》可作为中等职业学校机械类专业教材，也可作为中级技能人才培训和工人自
学用书。
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第一章金属材料的力学性能及常用材料
第一节金属材料的力学性能
第二节碳素钢
第三节合金钢
第四节铸铁
第五节新材料简介
思考与练习题
第二章钢的热处理
第一节热处理的概念
第二节钢的退火和正火
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第七节螺纹加工
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思考与练习题
第六章机械加工工艺过程
第一节概述
第二节定位基准的选择
第三节工艺路线的拟订
第四节毛坯选择
第五节加工余量和工序尺寸及其公差的确定
第六节制订工艺规程的技术依据和步骤
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思考与练习题
第七章典型零件的加工
第一节轴类零件的加工
第二节套类零件的加工
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思考与练习题
附录
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