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前言

　　随着经济全球化进程的加快，技术标准已成为世界各国促进贸易、发展本国产业、规范市场秩序
、推动技术创新的重要手段，在社会发展中发挥着愈来愈重要的作用。
国际卜有一种流行说法，叫“三流企业卖苦力，二流企业卖产品，一流企业卖技术，超一流氽业卖标
准”，可见，标准化建设在企业中的地位和作用是何其重要。
　　面对我国加入WTO后的新形势，企业必须尽快培育和打造出具有企业特色的核心竞争力，而企业
技术标准化既是核心竞争力的重要体现，又是塑造企业核心竞争力的有效途径。
企业作为独立的经济实体和社会经济活动中最活跃的细胞，既是技术标准的推动者、主导者，又是技
术标准的参与者、实施者。
根据国家实施标准化的战略，作为企业我们按照“以市场为主导，以企业为主体”的发展模式，适时
建立自己的技术标准体系，使企业行为有法可依，促进企业运营的标准化、规范化、科学化，实现可
持续发展，并以此为契机逐步形成企业在技术、管理、产品、品牌等多方面的竞争优势。
这是我们启动企业技术标准化工作的出发点和落脚点。
　　中国建筑第八工程局（以下简称中建八局）作为我国建筑业的大型企业，一直重视标准化建设工
作并取得实效。
经过多年的努力和艰辛的工作，我们走出了一条“企业发展科研，科研充实标准，标准支撑企业”的
发展之路，造就和培育了一支较高水平的科技研发力量。
在国家新一轮规范体系正式颁布实施之际，我们抓住机遇，启动企业技术标准的编制工作，形成了建
筑施工行业的这套企业技术标准，期望能在未来的市场竞争中，规范企业的经营生产行为，指导企业
的理性发展。
　　本系列技术标准是我局技术人员辛勤劳动和智慧的结晶，也是中建八局职工实践的总结。
我们将本系列标准作为中建八局对国家和地方行业主管部门的谢礼，作为我们向我国建筑业同行的学
习媒介，希望通过它的出版，为进一步促进和推动中国建筑企业技术标准建设的快速稳步发展尽绵薄
之力。
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内容概要

本标准是为应对我国加入WTO组织和国家关于标准化建设体制改革的新形势，根据《中国建筑第八工
程局十五科技发展规划》的要求，于2002年初启动了《建筑工程施工技术标准》的编制工作。
建筑工程施工技术标准共分四册。
第1册： 建筑地基与基础工程施工技术标准、砌体工程施工技术标准、混凝土结构工程施工技术标准
、地下防水工程施工技术标准。
第2册： 屋面工程施工技术标准、建筑地面工程施工技术标准、建筑装饰装修工程施工技术标准。
第3册： 建筑给水排水及采暖工程施工技术标准、通风与空调工程施工技术标准、建筑电气工程施工
技术标准、智能建筑工程施工技术标准。
第4册： 钢结构工程施工技术标准、电梯工程施工技术标准、施工组织设计编制标准、施工技术交底
编制与管理标准、建筑施工脚手架安全技术标准、施工现场常用垂直运输设备技术标准。
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书籍目录

本标准包括钢结构工程施工技术标准电梯工程施工技术标准施工组织设计编制标准施工技术交底编制
与管理标准建筑施工脚手架安全技术标准施工现场常用垂直运输设备技术标准
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章节摘录

　　3焊接材料的质量控制：　　（1）焊条、焊丝、焊剂等焊接材料与母材的匹配应符合设计要求。
　　（2）如采用非设计规定的钢材或焊接材料时，必须经设计单位同意，同时应有可靠的试验资料
和相应的工艺文件方可施焊。
　　（3）在使用焊接材料之前应仔细进行检查，凡发现有药皮脱落、污损、变质吸湿、结块和生锈
的焊条、焊丝、焊剂等均不得使用。
实芯焊丝及熔嘴导管应无油污、锈蚀、镀铜层应完好无损。
焊接材料的保管宜执行《焊接材料质量管理规程》JB／T3323的规定，见附录L。
　　（4）对于受潮、药皮变色、焊芯生锈的焊条须经烘干后进行质量评定。
确认各项性能符合要求方可入库。
　　（5）库存期超过规定的焊条、焊剂，需经有关部门复验合格后方可发放使用。
复验时原则上以考核焊接材料是否产生可能影响焊接质量的缺陷为主，一般仅限于外观及工艺性能试
验，但对焊接材料的使用性能有怀疑时，可增加必要的检验项目。
　　焊接材料规定保存期限自出厂日期始，可按下述确定：　　1）焊接材料质量证明书或说明书推
荐的期限；　　2）酸性焊接材料及防潮包装密封良好的低氢型焊接材料为两年，其他材料为一年。
5.2.3施工工艺5.2.3.1钢结构常用焊接方法　　1手工电弧焊　　手工电弧焊亦称手弧焊或药皮焊条电弧
焊，是一种使用手工操作焊条进行焊接的电弧焊方法。
手工电弧焊的原理是利用焊条与工件问产生的电弧热将金属熔化进行焊接的。
焊接过程中焊条药皮熔化分解，生成气体和熔渣，在气体和熔渣的联合保护下，有效地排除了周围空
气的有害影响，通过高温下熔化金属与熔渣问的冶金反应、还原与净化金属，得到所需要的焊缝。
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