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前言

　　金属件焊接加工是建筑高等职业技术院校培养高等工程技术应用型人才、建筑设备安装工程专业
学生的一门必修的专业基础课。
根据国家示范性高职院校专业建设的要求，同时结合本专业的特点，通过理论学习，学生应达到以下
要求：　　1.了解建筑设备安装工程中金属构件常用焊接方法的分类、原理、特点及应用。
　　2.了解建筑设备安装工程中金属构件所用金属材料的分类、牌号、性能和用途。
　　3.基本掌握建筑设备安装工程中常用金属材料的焊接方法。
　　4。
掌握建筑设备安装中常用焊接方法的专业基础知识和工艺知识。
　　5.了解焊接质量检验及其生产管理的基本知识。
　　6.掌握焊接安全技术。
　　通过实际动手操作，学生应具有以下技能：　　1.初步具有焊条电弧焊基本操作技能。
　　2.初步具有氩弧焊基本操作技能。
　　3.初步具有气焊气割的操作和应用技能。
　　4.具有综合运用上述焊接方法和技能，完成建筑设备安装中金属支架的制作、钢管的焊接、有色
金属管焊接和三通管件的焊接加工等典型焊接施工的能力。
　　5.查阅焊接国家标准、相关技术资料和手册的能力。
　　6.具有焊接现场组织施工、管理及质量监督与检查的基本能力。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<金属焊接件加工>>

内容概要

　　《金属件焊接加工（建筑设备工程技术专业）》针对建筑设备安装工程专业的学生，以形成职业
能力为核心、以工作过程为导向来确定培养目标。
具体内容包括：学习情境1：金属支架的制作；学习情境2：钢管的焊接；学习情境3：有色金属管焊接
；学习情境4：三通管件的焊接加工。
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章节摘录

　　例如焊接20、Q235等低碳钢或抗拉强度在400MPa左右的钢就可以选用E43系列焊条。
而焊16Mn、16Mng等抗拉强度在500MPa范围的钢，选用E50系列焊条就行了。
　　（2）合金结构钢与不锈钢焊接时（属异种金属焊接），应选用适于异种材料焊接的焊条，或采
用过渡层的方法来匹配焊条。
　　（3）母材C、S、P等杂质含量高时，应选用抗裂性、抗气孔性好的焊条来施焊。
（4）凡要求焊缝金属具有高塑性、高韧性，并有响应强度指标时，应选用碱性低氢焊条。
　　（5）强度不相同的异种材料进行焊接，应该根据强度级别低的母材来选配焊条。
目的也是在于保证焊缝有响应的塑性和抗裂性。
　　（6）焊接强度级别高的高强钢时应在保证韧性的条件下等强，一般采用低强匹配的原则来保证
接头的韧性。
　　2）根据母材工作条件和使用要求选用焊条　　（1）对于工作环境有特定要求的焊接结构，要选
用与它相匹配的特殊焊条。
比如低温钢的焊接、水下焊接。
　　（2）在腐蚀介质中工作的焊件，应根据介质的类别、浓度、工作温度、工作压力、工作期限等
选用专用的焊条。
比如，不锈钢、渗铝钢的焊接。
　　（3）堆焊焊件时，应根据焊件具体的耐磨性、耐蚀性要求来选配堆焊焊条。
　　（4）珠光体耐热钢通常选用与母材成分相似的耐热钢焊条相匹配。
　　3）根据焊接结构的特点选用焊条　　（1）对于立焊、仰焊较多的焊件，应选用专用焊条。
　　（2）对于几何形状复杂，且厚度刚性大的焊件，应选用抗裂性好的焊条。
比如低氢焊条。
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