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内容概要

美国水环境联合会编著的《城镇污水处理厂运行管理手册(第2卷水处理工艺原著第6版)》是这套经典
手册的最新修订版。
手册共分为3卷：第1卷
管理和配套系统；第2卷水处理工艺；第3卷 固体处理工艺。
手册内容的特色为：
根据不同条件，提出了运行维护措施，重新编写了自然生物处理(BNR)
过程，更新了物理一化学处理过程资料，扩展了污泥管理的范围，增加了最新厌氧和好氧工艺的资料
。

《城镇污水处理厂运行管理手册(第2卷水处理工艺原著第6版)》为污水处理厂运行管理人员提供了详
尽的技术指导，有助于提高污水处理厂运行管理水平。
同时，手册也为污水处理厂设计人员提供了诸多的工艺参数，对于优化工艺设计具有很好的参考价值
。
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章节摘录

版权页：   插图：   沉砂过程是污水预处理过程中必不缺少的一步，其作用是去除水中大颗粒物质，避
免设备管道堵塞，减少机械设备磨损或零件损坏。
通过沉砂过程，可以防止后续处理工艺咔固体物质的累积，如曝气池、消化器以及其他导致有效容积
减小的固体物质处理工艺。
 污水中的大颗粒物质可在沉砂池中沉淀，收集到的泥渣经过斗式提升机和螺旋输送器由泵打人旋流式
除砂器进行渣水分离。
脱水后的泥渣则有分级器分选，去除其中的有机物质。
 18.3.1除砂设备 1.沉砂池 污水中的大颗粒物质首先会在沉砂池中沉淀，或者通过离心方式进行固液分
离。
目前，最常用的沉砂池有3种：人工清砂、机械清砂和旋流沉砂池。
 人工清砂的沉砂池适用于流量小于3.8×103m3/d（1mgd）的小规模水厂。
这类沉砂池至少由2个沉砂渠组成，在其出水处设有流速控制器控制池中水流流速在0.3m/s（1ft/s左右
，要做到这一点，是有难度的。
如果水流超过0.3m/s，一些无机的沉砂容易被冲出渠道，不易沉淀；如果水流低于0.3m/s，则会使有机
物在池中沉淀。
有些沉砂池设有储存泥砂的集泥斗，此外还设有排水管，以便将池放空后铲泥。
 采用机械清砂的沉砂池通常为中立沉砂池，其形状有长方形、圆形或正方形。
大多数长方形的沉砂池都设有流速控制器和刮板输送机等机械清砂设备。
泥砂被刮至集泥斗中，之后由斗式提升机、螺旋输送机、泥砂泵或气提泵等设备外运出沉砂池。
方形或圆形沉砂池通常在进水处设有折流板，在出水处设有溢流堰，主要用于均衡池中水流分布。
在圆形或方形的沉砂池中，一般装有圆形的刮砂板，可将泥砂刮至中间的集泥斗中，之后利用斗式提
升机、往复式耙子，泥砂泵、气提泵或刮板输送机降泥砂运出沉砂池。
污水经过格栅后，一般会由沉砂池的一边（长方形池）或周边（圆形或方形池）进人沉砂池。
 可采用泥砂泵将沉砂由沉砂池中抽出，之后泥砂进入分类器或清洗器，去除其中夹带的水分和有机物
。
在大型的污水处理厂中，其沉砂池渠道较宽，可采用刮板输送机等将泥砂刮至集泥斗后，再运出池外
。
 当集泥斗中泥砂较多时，应慢慢开启进水闸门，以防底部沉积的泥砂被冲起。
当泥砂浸没刮砂机桨叶时，控制人员可以启动纵向收集器（longitudinal collector）、斗式提升机或泵，
将泥砂提升至砂水分离器，这样就避免了在清砂时混入污水。
在所有设备系统的组成部分，可设计为内部电路相通，这样任何一个设备运行发生故障时，整个系统
就会停止运行或发出警报，从而不但维护了设备的正常运行，同时也保证了整个沉砂系统的稳定运行
。
 一般来讲，纵向收集器（longitudinal collector）运行速度较慢，而斗式提升机则运行速度较快，这样
就可避免泥砂堆积，否则收集器中储存的泥砂会损坏安全销，使设备无法正常运行。
收集器的工作时段取决于泥砂积累的速度，虽然通过自动控制可以减少设备的磨损，但是在泥砂量多
、负荷高的情况下，仍然需要人工控制。
 运行操作人员对以下设备零件应经常检查：闸门、刮砂板和斗式提升器上的螺栓、传输带的链条和链
轮、收集器上的螺旋齿以及安全销，对于水下设备和传动链，则应使用专用的润滑剂定期润滑。
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