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内容概要

内 容 简 介
书中介绍了钳工用量具和检验工具的使用和保养方法，以及
金属凿削、锉削、切割、钻孔、扩孔和铰孔；攻螺纹和套螺纹、刮削、
研磨、金属的矫正和弯曲、钣金件的展开下料、公差与配合、金属材
料及热处理；计量单位和数学计算等基础知识。

本书可供机器制造工厂、修理工厂钳工自学，也可作为工厂和
技工学校培训钳工的参考教材。
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