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前言

根据《中华人民共和国劳动法》和国家职业技能鉴定的有关规定，结合铁路技术装备水平快速提升、
运输生产能力快速扩充的实际，以客观反映现阶段铁路特有职业（工种）的水平和对从业人员的职业
技能要求为目标，为铁路职业技能鉴定提供科学、合理、规范的依据，是健全和完善铁路技能人才评
价体系的重要组成部分。
近年来，由于铁路运输生产技术发展较快，铁路有关技术规章进行相应修订，原《铁路职业技能鉴定
指导丛书》的内容已经越来越不适应形势发展和当前工作的需要。
为适应和谐铁路建设的要求，进一步维护职业技能鉴定的严肃性和权威性，充分体现职业技能鉴定内
容和要求的公正合理，规范职业技能鉴定行为，统一职业技能鉴定标准，保证职业技能鉴定质量，提
高铁路技术工人整体素质，我们重新组织编写了《铁路职业技能鉴定参考丛书》。
本丛书根据《国家职业标准》、《铁路技术管理规程》和铁道部有关技术规章的要求，从铁路运输生
产实际出发，对原《铁路职业技能鉴定指导丛书》的内容进行了全面修订和补充，并做到与《铁路职
业技能培训规范》相匹配。
本丛书遵循以职业能力为导向，以胜任工作为重点的原则。
在内容上，既尊重和体现铁道部的现行规定，满足当前铁路技术工人考核鉴定和岗位达标的需要；又
前瞻铁路新技术、新设备的发展趋势，增加“新知识、新技术、新工艺、新方法”的要求。
在形式上，既依据职业标准，分工种、分技术等级单独编写；又按照技术规章共用的原则统一编写。
同时，也为实行计算机网络化考试奠定了基础。
本丛书是各单位组织鉴定前的培训、检测和申请鉴定的人员自学、自测的必备用书，对各类职业学校
师生也有重要的参考价值。
本书由郑州铁路局主编，主要编写人员为：宋天义、李石磊、侯少华、闫新建、李爱国、师志伟、魏
光福、杨杰、伏修良、王华清、刘雯、宋纪萍、张东升等同志。
韩明春、刘培文、吴启宇、郭洪静、魏益民、王绪滨等同志对本书的修改工作提出了宝贵意见，在此
表示衷心的感谢！
由于铁路改革和发展的进程较快，本书存在遗漏和不到之处，恳请各使用单位和读者提出宝贵意见和
建议，以便进一步修订完善。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<内燃机车钳工>>

内容概要

　　《内燃机车钳工》根据铁道部人才服务中心的有关要求进行编写，内容以相应的《国家职业标准
》、《铁路技术管理规程》和铁道部有关技术规章为依据。
全书分为七大部分，包括初级练习题、中级练习题、高级练习题、技师练习题、高级技师练习题、共
性规章类练习题、职业道德类练习题，题后附有参考答案。
　　本书针对鉴定考核内容和形式编写，是各单位组织鉴定前的培训和申请鉴定人员自学的必备用书
，对各类职业学校师生也有重要的参考价值。
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章节摘录

插图：16.答：东风4型内燃机车总体落成验收包括静态验收和启动验收两个部分。
静态验收是在机车没有启动的情况下，对机车进行全面验收检查。
其程序是从机车前车钩开始，按从前至后，从左至右，先上后下的顺序进行。
启动验收是在静态验收后进行的，主要内容包括：预热锅炉试验，柴油机启动试验，制动机性能试验
，联合调节器调速性能试验，各机组运转状态和泄露检查、各管路系统泄露检查，以及电气动作试验
等。
其程序是：预热锅炉一柴油机启动试验一制动机试验一联合调节器调速性能试验一各机组运转状态和
泄露检查及各管路系统泄露检查一电气动作试验。
17.答：为了保证燃油在气缸内的雾化质量，这就要求燃油要有很高的压力，完成这一任务的核心是柱
塞和柱塞套，这对精密偶件通过相互研配而成，不能互换。
柱塞顶部加工出一条用来控制供油终点的上螺旋槽和～条水平槽，因此在不同工况下，有不同的供油
终点。
柱塞中部对称地切出两凸块作为滑键，插入齿圈内孔的键槽里，柱塞下部件径较细，并设有台肩支承
下弹簧座。
柱面弹簧在上、下弹簧鞍上，以便给柱塞以一定的复原力。
柱塞偶件的工作过程燃油由低压油泵输送到喷油泵，进入泵体与柱塞套之间的油腔，柱塞套上有两个
油孔，燃油通过油孔进入柱塞套内。
当柱塞向下运动到其顶面和螺旋槽打开套筒上、下油孔时，燃油进入套筒内部。
当柱塞凸轮使柱塞向上运动时，并使柱塞顶面与螺旋槽遮盖上、下油孔后，燃油被压缩并顶开出油阀
，开始供油。
柱塞继续上升，燃油继续被压缩进行供油。
当柱塞上升到螺旋槽打开油孔时，柱塞顶部的高压燃油通过柱塞的径套筒上的油孔流出，燃油压力下
降，出油阀落座，供油结束。
此后柱塞继续上升，因油槽与油孔相通，所以不再压缩燃油。
待柱面向下运动时，燃油再次充入柱塞套筒，重复下一个供油过程。
18.答：当司机控制器手柄置于“升”挡位时，步进电机驱动从动锥齿轮反时针旋转，通过螺纹的作用
，使配速活塞螺杆下行，压迫塔形弹簧，使飞锤合拢，经转速调节系统的作用使柴油机转速上升；当
手柄置于“保”挡位时，步进电机停止旋转，配速活塞螺杆停止下行，柴油机稳定在某一转速；当手
柄置于“降”挡位时，步进电机旋转方向改变，配速活塞螺杆上行，塔形弹簧伸张，飞锤张开，柴油
机转速下降；当手柄再置于“保”挡位时，柴油机转速停止下降。
转速调节系统和功率调节系统的作用和调节过程，与B型联合调节器相同。
19.答：运行中，遇柴油机转速失控，即主手柄在升位，柴油机转速不上升；主手柄在降位，柴油机转
速不下降时，可按下列顺序进行处理。
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编辑推荐

《内燃机车钳工》：铁路职业技能鉴定参考丛书
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