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前言

根据《中华人民共和国劳动法》和国家职业技能鉴定的有关规定，结合铁路技术装备水平快速提升、
运输生产能力快速扩充的实际，以客观反映现阶段铁路特有职业（工种）的水平和对从业人员的职业
技能要求为目标，为铁路职业技能鉴定提供科学、合理、规范的依据，是健全和完善铁路技能人才评
价体系的重要组成部分。
近年来，由于铁路运输生产技术发展较快，铁路有关技术规章进行相应修订，原《铁路职业技能鉴定
指导丛书》的内容已经越来越不适应形势发展和当前工作的需要。
为适应和谐铁路建设的要求，进一步维护职业技能鉴定的严肃性和权威性，充分体现职业技能鉴定内
容和要求的公正合理，规范职业技能鉴定行为，统一职业技能鉴定标准，保证职业技能鉴定质量，提
高铁路技术工人整体素质，我们重新组织编写了《铁路职业技能鉴定参考丛书》。
本丛书根据《国家职业标准》、《铁路技术管理规程》和铁道部有关技术规章的要求，从铁路运输生
产实际出发，对原《铁路职业技能鉴定指导丛书》的内容进行了全面修订和补充，并做到与《铁路职
业技能培训规范》相匹配。
本丛书遵循以职业能力为导向，以胜任工作为重点的原则。
在内容上，既尊重和体现铁道部的现行规定，满足当前铁路技术工人考核鉴定和岗位达标的需要；又
前瞻铁路新技术、新设备的发展趋势，增加“新知识、新技术、新工艺、新方法”的要求。
在形式上，既依据职业标准，分工种、分技术等级单独编写；又按照技术规章共用的原则统一编写。
同时，也为实行计算机网络化考试奠定了基础。
本丛书是各单位组织鉴定前的培训、检测和申请鉴定的人员自学、自测的必备用书，对各类职业学校
师生也有重要的参考价值。
本书由上海铁路局主编，主要编写人员为：孙连庆、吕鸿、刘劲松等同志。
欧阳明海、韦满源、于志光等同志对本书的修改工作提出了宝贵的意见，在此表示衷心的感谢！
由于铁路改革和发展的进程较快，本书存在遗漏和不到之处，恳请各使用单位和读者提出宝贵意见和
建议，以便进一步修订完善。
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内容概要

　　《车辆钳工》根据铁道部人才服务中心的有关要求进行编写，内容以相应的《国家职业标准》、
《铁路技术管理规程》和铁道部有关技术规章为依据，全书分为七大部分，包括初级练习题、中级练
习题、高级练习题、技师练习题、高级技师练习题、共性规章类练习题、职业道德类练习题，题后附
有参考答案。
《车辆钳工》针对鉴定考核内容和形式编写，是各单位组织鉴定前的培训和申请鉴定人员自学的必备
用书，对各类职业学校师生也有重要的参考价值。
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书籍目录

第一部分 初级工一、车辆钳工初级练习题(一)选择题(二)判断题二、车辆钳工初级练习题参考答案(
一)选择题(二)判断题第二部分 中级工一、车辆钳工中级练习题(一)选择题(二)判断题二、车辆钳工中
级练习题参考答案(一)选择题(二)判断题第三部分 高级工一、车辆钳工高级练习题(一)填空题(二)选择
题(三)判断题(四)简答题(五)计算题(六)论述题(七)绘图题二、车辆钳工高级练习题参考答案(一)填空
题(二)选择题(三)判断题(四)简答题(五)计算题(六)论述题(七)绘图题第四部分 技师一、车辆钳工技师
练习题(一)填空题(二)选择题(三)判断题(四)简答题(五)计算题(六)论述题(七)绘图题二、车辆钳工技师
练习题参考答案(一)填空题(二)选择题(三)判断题(四)简答题(五)计算题(六)论述题(七)绘图题第五部分
高级技师一、车辆钳工高级技师练习题(一)填空题(二)选择题(三)判断题(四)简答题(五)计算题(六)论
述题(七)绘图题二、车辆钳工高级技师练习题参考答案(一)填空题(二)选择题(三)判断题(四)简答题(
五)计算题(六)论述题(七)绘图题第六部分 共性规章类(适用本工种的所有等级)一、共性规章类练习题(
一)选择题(二)判断题二、共性规章类练习题参考答案(一)选择题(二)判断题第七部分 职业道德类(适用
本工种的所有等级)一、职业道德类练习题(一)选择题(二)判断题二、职业道德类练习题参考答案(一)
选择题(二)判断题
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章节摘录

（4）装载1个40 ft和1个20 ft国际标准箱时，车体中央1个大横梁上的4个原位翻转锁必须处于非工作位
，横梁上4个原位翻转锁和另一个大横梁上的4个原位翻转锁必须处于工作位，并使该处止挡置于锁座
止挡槽内。
（5）翻转国际箱锁时，须先将锁头向斜上方提起，待止挡脱离开止挡槽后，翻转锁头并落下（
同NX70型车）。
（6）吊装集装箱前，必须首先检查各箱锁位置状态是否正确，然后将集装箱吊起，角件孔对准相应
的锁头，轻轻落下。
5.答：货车状态修是指货车在实际使用状态下，经过数理统计和科学分析并结合当前具体条件，有计
划地确定其在一定状态下是否修理的检修方式。
它是一种预知性的维修制度，通过对车辆进行的状态监测和技术诊断，可随时掌握设备出现的故障级
工作情况，能根据设备当时的情况，确定是否需要维修、恰当的维修时间和维修所需要的设备等，不
需要维修的则免维修，避免了维修中的盲目性，克服了我国车辆定期检修次数较为频繁，修理时间较
长，工作量大，车辆运用率低，维修基地现代化程度差等缺点。
要实现状态修，必须运用设备的诊断技术和计算机信息处理技术，对车辆实行有效的监测、检测，并
做出诊断，及时、准确发现故障和缺陷。
我国红外线轴温监测技术、轴温报警装置的采用与发展，为向状态修发展创造了一些条件，但要实现
状态修还需要做许多工作。
6.答：（1）货车段修的根本任务是：维护货车的基本性能，保持在下次相应修程之前各部状态、性能
良好；延长车辆及零部件的使用寿命；减少临修，提高车辆使用效率。
（2）货车段修必须贯彻确保行车安全和为运输服务的方针。
（3）货车段修必须坚持质量第一的原则，贯彻以工装保工艺、以工艺保质量、以质量保安全的指导
思想。
（4）货车段修要加强修车作业计划管理，做到均衡生产，实行配件异地检测、集中修理、扩大换件
修和主要零部件寿命管理，达到提高质量、保证行车安全的根本目的。
7.答：在正常使用条件下，凡在制造质量保证期限内零部件发生质量问题时，须由零部件制造单位承
担质量保证责任，装用单位承担装用责任。
车辆在检修中因设计、制造原因，需改造的项目或零部件在质量保证期内超过段修限度或产生裂损等
影响使用的缺陷，需更换的零部件由车辆制造或检修单位无偿以旧换新，车辆制造或检修单位继续向
零部件生产单位进行质量追溯。
在使用寿命期内，因内部缺陷造成事故时由零部件制造单位负责。
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编辑推荐

《车辆钳工》为中国铁道出版社出版发行。
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