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内容概要

　　《铁路货车轮轴技术概论》分为10篇，全面总结了铁路货车轮轴技术发展历程，系统阐述了轮轴
设计原理、生产制造技术及工艺、检修工艺、检测技术、轮轴技术管理体系及安全防范体系，同时介
绍了国外铁路货车轮轴技术、工艺的发展情况。
本书是国内第一部全面、系统论述我国铁路货车轮轴设计、制造、检修、检测及安全防范、管理体制
及制度等技术发展的书籍，许多内容为编者多年来所进行的科研成果的总结，具有创新性、规范性、
服务性、资料性、系统性和理论性。
　　《铁路货车轮轴技术概论》是了解中国铁路货车轮轴技术和管理的窗口，也是铁路行业不可多得
的参考书。
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