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前言

党的十六大以来，铁路事业蓬勃发展，大规模铁路建设全面展开，技术装备现代化实现重大跨越，尤
其在高原铁路、机车车辆装备、客运专线、既有线提速和重载运输技术方面达到了世界先进水平。
铁路职工队伍素质得到了相应提高，但距离铁路现代化发展的要求还有一定差距，铁路人才队伍建设
和职工教育培训工作任重道远。
教材是劳动者终身教育和职业生涯发展的重要学习工具，教材建设是职业教育培训工作的重要组成部
分，是提高教育培训质量的关键。
加快铁路职工岗位培训教材建设，已成为加强和改进铁路职工教育培训工作的当务之急。
为适应铁路现代化发展对技能人才队伍建设的需要，加快铁路职工岗位培训教材建设，铁道部决定按
照铁道行业特有职业（工种）国家职业标准，结合铁路现代化发展的实际，组织开发铁路职工岗位培
训教材。
本套教材由铁道部劳动和卫生司、运输局共同牵头组织，相关铁路局分工负责，集中各业务部门的专
家和优秀工程技术人员编写及审定，多方合作，共同完成，涵盖了铁路运输（车务、客运、货运、装
卸）、机务、车辆、工务、电务部门的77个铁路特有职业。
教材坚持继承与创新相结合，充分体现了近几年来铁路新技术、新设备的大量运用及其发展趋势，特
别是动车组系列教材填补了教材建设的空白，为动车组司机和机械师等铁路新职业员工提供了岗位培
训教材。
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内容概要

本书分为基本知识和职业技能两部分。
基本知识包括机械基础、钳工与机械加工基础、金属材料与热处理、铁道车辆概述、轮轴组装与检修
、轮轴信息化管理、备用轮轴管理、数控知识与计算机应用。
职业技能含按初级工、中级工、高级工、技师、高级技师分类应掌握的职业技能以及安全注意事项和
典型案例分析。
基本知识每章后附有复习思考题，全书后附复习思考题参考答案。
    本书针对铁路职工岗位培训、职业技能鉴定编写，是各单位组织职工各级各类岗位培训、技能鉴定
必备用书，对各类职业学校相关师生也有重要的参考价值。
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章节摘录

插图：一、螺纹连接（中级）螺纹连接是在日常生产、设备安装中常见的一种连接方式。
螺纹有多种规格和形式，按牙形可分为三角形、矩形、梯形、锯齿形和圆形等；按螺纹的旋向可分左
旋螺纹和右旋螺纹；按用途可分为连接螺纹和传动螺纹。
在常用的连接螺纹中，一般用三角形螺纹。
（一）螺纹连接的类型和特点1.螺栓连接螺栓连接主要用于被连接件不太厚并能在连接处进行装配的
场合。
其特点是被连接件上不需加工螺纹孔。
2.双头螺栓连接双头螺栓连接，常用于被连接件之一较厚并需经常拆卸或因结构限制不宜采用螺栓连
接的场合。
其特点是双头螺栓螺纹较短的一端旋人被连接件的螺纹孔中，拆卸时只需旋下螺母。
3.螺钉连接螺钉连接不用螺母，适合于一个被连接件较厚而且不经常拆卸的场合。
4.紧定螺钉连接紧定螺钉连接是用紧定螺钉旋入被连接件之一的螺纹孔中，其末端顶住另一个被连接
件的表面或进人该零件相应的凹坑中，使两零件位置固定，可传递不大的力或扭矩。
（二）螺纹连接的防松连接用的三角形螺纹，一般都具有自锁性，在静载荷或工作温度变化不大的情
况下不会松脱。
但在冲击、振动或变载荷下或当温度变化很大时，螺纹连接就有可能松动。
1.双螺母防松两螺母相对拧紧后使螺母之间的螺杆受到拉伸而使螺母受压，增大螺纹之间的摩擦力，
从而起到防松作用。
这种防松方法外廓尺寸较大。
2.单螺母防松目前铁道车辆货车上常用的防松螺母有BY型和FS型等。
（1）BY型防松螺母BY型防松螺母是在螺母的螺纹的牙底上加工出30。
锥面，当螺母拧在螺栓上，螺栓外螺纹的牙顶就紧紧地顶着螺母牙底的30。
锥面上，从而将标准螺纹紧固在一定位置上。
可防止相对于阴螺纹作横向移动。
（2）FS型防松螺母Fs型防松螺母是运用弹簧的弹性和摩擦原理，以弹簧旋紧与螺母螺栓间接吻合的紧
固件。
它可在螺栓的任意位置上起自锁防松作用。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<轮轴装修工>>

编辑推荐

《轮轴装修工》：铁路职工岗位培训教材。
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