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内容概要

本书是普通高等教育铁道部规划教材。
全书共6章，主要介绍CRHl、CRH2、CRH3、CRH5动车组转向架和车体的制造工艺。
第一章介绍动车组转向架机械加工；第二章介绍动车组转向架组装；第三章介绍动车组车体零部件的
冲压加工；第四章介绍动车组车体装配焊接工艺；第五章介绍动车组制造；第六章介绍动车组总装。

本书可作为高等学校铁道机车车辆类、轨道交通车辆类专业以及动车组方向的专业教材，也可供铁路
高职院校机车车辆类学生和研究动车组的工程技术人员使用和参考。
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书籍目录

第一章　动车组转向架机械加工
 第一节　机械加工工艺规程的制订
 第二节　夹具设计基础
 第三节　转向架典型零件加工
 第四节　转向架典型零件加工设备
 第五节　计算机辅助制造简介
 复习思考题
第二章　动车组转向架组装
 第一节　机械装配基本知识
 第二节　轮对组装
 第三节　轴箱组装
 第四节　典型转向架组装
 复习思考题
第三章　动车组车体零件冲压加工
 第一节　概 述
 第二节　冲 裁
 第三节　弯 曲
 第四节　拉 深
 第五节　冷挤压
 第六节　冲压工艺规程的制订
 复习思考题
第四章　动车组车体装配焊接工艺
 第一节　车体制造中的焊接方法及设备
 第二节　车体结构的焊接变形
 第三节　焊接结构及接头强度计算
 第四节　不锈钢车体焊接
 第五节　铝合金车体焊接
 复习思考题
第五章　动车组制造
 第一节　车体结构组成及主要参数
 第二节　底架组焊工艺-
 第三节　侧墙组焊工艺
 第四节　车顶组焊工艺
 第五节　端墙组焊工艺
 第六节　司机室组焊工艺
 第七节　总组装过程
 第八节　主要工艺装备
 复习思考题
第六章　动车组总装
 第一节　总装内容及安全作业要求
 第二节　车下设备组装
 第三节　车内设备组装
 第四节　司机室设备组装
 第五节　车顶设备组装
 第六节　落车及交验
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 复习思考题
参考文献
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