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内容概要

　　《中等职业学校数控技术应用专业改革发展创新系列教材：车工工艺与技能训练》由陈娟、黄加
根主编，本书根据国家职业技能鉴定标准，结合 中等职业教育的实际情况并按照《车工工艺与技能训
练教学大纲（2000）》 编写。
本书遵循“实用”、“实效”的原则，采用项目化的教学模式，以 任务为引领，突出技能训练，使学
生在技能训练中掌握并达到本专业（工种）知识和技能要求。
项目的选择具有典型性，力求将车削的基本内容融入项 目内容中，能较为全面地检查学生车工基本操
作能力。
主要内容有：车削的基本知识、车外圆柱面、车内圆柱面、车内外圆 锥面、成形面的加工和表面修饰
、螺纹加工、切削原理和刀具、车床夹具、较复杂零件的车削、典型零件的工艺分析和提高劳动生产
率的途径。
《中等职业学校数控技术应用专业改革发展创新系列教材：车工工艺与技能训练》适合作为中等职业
学校机械加工类专业的教材，也可作为职业 技能鉴定培训机构和业余培训机构的岗位培训教材。
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书籍目录

项目一  车削的基本知识——圆柱销    任务一  认识车床    任务二  车床的基本操作    任务三  车刀及其选
用方法    任务四  车床的润滑和维护保养    任务五  车削加工的切削要素项目二  轴类零件的加工    任务
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泵手柄项目八  车成形面加工    任务一  车成形面    任务二  表面修光项目九  特殊形状件加工    任务一  
车削偏心轴    任务二  车削偏心套    任务三  车削曲轴项目十  综合零件加工    任务一  三件台阶组合零件
的加工    任务二  内外圆锥三件组合零件的加工参考文献
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编辑推荐

《车工工艺与技能训练(中等职业学校数控技术应用专业改革发展创新系列教材)》由陈娟、黄加根主
编，本书根据国家职业技能鉴定标准，结合中等职业教育的实际情况并按照《车工工艺与技能训练教
学大纲(2000)》编写。
本书遵循实用、实效的原则，采用项目化的教学模式，以任务为引领，突出技能训练，使学生在技能
训练中掌握并达到本专业(工种)知识和技能要求。
项目的选择具有典型性，设计了“由简单到复杂”的十个学习项目。
力求将车削的基本内容融入项目内容中，能较为全面地检查学生车工基本操作能力。
主要内容有：车削的基本知识、车外圆柱面、车内圆柱面、车内外圆锥面、成形面的加工和表面修饰
、螺纹加工、切削原理和刀具、车床夹具、较复杂零件的车削、典型零件的工艺分析和提高劳动生产
率的途径。
    本书各个项目中的任务由工作任务展示、工作任务分析、相关知识点、训练项目、任务完成评价表
五部分组成，符合学生的学习和认知规律。
技能训练内容与工艺理论知识相对应，便于同步进行，有利于学生用理论知识指导技能训练，并用实
践知识巩固、加深对理论知识的理解和掌握。
    本书的参考教学学时数为148学时，各项目学时分配见下表(供参考)。
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