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内容概要

　　《面向十二五高等院校应用型人才培养规划教材：质量管理学》以生产过程质量控制为导向，运
用质量管理和工业生产等相关理论。
结合经济社会发展的实际，对质量管理的内容和方法进行了科学的归纳和阐述，观念清晰、新颖，内
容丰富、全面，注重理论与实践相结合。
可使学习者在接受理论知识的同时增加实践能力。
本书内容具有如下特点：一是在研究方法上，以企业生产过程为主线。
以此展开质量控制，帮助学习者和企业落实质量管理；二是在理论研究上，既注意传承传统的相关理
论。
又注重新理论的发展和应用，如六西格玛管理和可靠性技术可充分体现质量管理的发展与更新。
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