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内容概要

　　中国是世界上为数不多的建造钢塔国家之一，南京长江第三大桥是我国桥梁建设跨跃式发展在钢
结构方面的重大突破和创新。
在国内外知名专家的帮助下，首次研究解决了大型桥梁曲线形钢塔设计、制造、安装中的关键技术问
题；对箱形钢塔柱截面，进行气动截面选型，通过风洞试验，选择最佳切角处理，以抑制可能发生的
驰振和涡振；对钢混结合段传力机制进行了足尺和缩尺试验研究，采用钢筋混凝土柱PBL剪力键作为
传递荷载主要构件，改善了结合段三向受压状态的结构力学性能；开发研制了专用，组装胎架和施焊
方法，控制钢塔节段制造中的曲线线形，实现了曲线形钢塔的制造；开发了激光跟踪测量技术、计算
机控制技术及液压技术于一体的大型工件找正和精密加工技术，节段端面金属接触率大大高于国际相
关标准要求；对钢塔安装过程中的抗风性能进行研究，采用TMD、TLD阻尼器制振措施，保证了钢塔
的抗风稳定性；与国外合作，成功研制了MD3600大型塔吊，完成大型钢塔节段的吊装。
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章节摘录

　　第二，逐一检查模板的拼缝，模板之间的拼缝之间必须采用汽车腻子抹实抹平。
认真检查模板的加固工作，防止出现跑模、胀模等情况，在混凝土浇筑施工的全过程，派专人负责随
时检查模板及支架系统，以及时发现和处理问题。
　　第三，混凝土必须拌和均匀，并严格检查每一车的塌落度，合格后方可人模浇注；必须控制混凝
土浇注速度和混凝土的分层厚度，并根据拌和楼的生产能力、箱梁的截面积、泵送能力、外加剂的缓
凝时间、浇筑时的温度确定合理的分段浇筑长度，以减少分段浇筑痕迹的出现；混凝土浇筑过程中必
须禁止在翼板上布料污染模板，输送管道必须布置在内模的区域内，布料时避免污染外模。
振捣采用插入式振捣棒振捣，对于锚下以及钢筋密集处，采用小振捣棒振捣，振捣时与侧模应保持5
～10cm距离，确定不漏振，但也不宜过振，特别是要避免振动棒接触外模，从而损坏模板，导致局部
粘模、色差、斑点等现象出现；浇注时还要注意，布料、振捣时不能将水泥浆溅到未浇段的模板上，
否则水泥浆风干后，将直接导致拆模时出现粘模现象，从而出现明显的混凝土分段浇筑痕迹，严重影
响混凝土外观。
　　1）移动模架施工　　南京长江第三大桥北引桥D1标、南引桥C标箱梁采用移动模架施工，其内外
模板均为钢模板，模板体系的自身刚度较大，比较容易满足几何尺寸及线形要求。
为保证外观质量，施工单位采用墩柱施工经验，除去外模热轧板表面的氧化层，并对板面进行酸洗和
两次抛光处理，再在钢模板表面涂刷脱模剂，但由于从绑扎钢筋到浇筑混凝土需10天左右时间，在施
工过程脱模剂极易受到破坏，并出现粉化现象；同时，除去氧化层的钢模更易锈蚀，浇注混凝土后锈
迹直接留在箱梁外表面上，影响混凝土外观从而导致箱梁的外观缺陷很多。
为解决这一难题，我们选择了多种脱模剂进行对比试验，但效果甚微。
　　箱梁外观是三桥桥梁外观质量的关键，如果箱梁外观不佳则意味着整个清水混凝土工作的失败，
为此，我们尝试将建筑施工中小体积混凝土施工采用的“衬模”工艺运用到桥梁施工.中来，Dl标首先
采取了在外钢模板表面粘贴大尺寸玻璃纤维板的办法，取得了较好的效果，但由于高温下结合剂粘结
力降低，每次施工后约10%的玻璃纤维板需重新粘贴，且玻璃纤维板表面易磨损，重复使用次数少，
重贴难度大，使用成本高。
　　经过多次试验，Dl标又采用了在移动模架外模上贴焊不锈钢板的工艺，取得了完美的效果。
在普通钢模上贴焊不锈钢板，最大难点是要防止因水泥浆进入不锈钢板与普通钢板之间的缝隙内使不
锈钢板翘起，其次是要保证贴焊后的平整度，因此，对工艺的要求很高。
　　不锈钢板贴焊施工工艺如下：　　（1）清理普通钢模板表面。
　　普通钢模板表面要严格清理，不得有锈迹、油污、砂石等杂物，否则不锈钢焊点容易脱焊或平整
度不好。
　　⋯⋯
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