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前言

　　为深入贯彻落实《高等教育面向2l世纪教学内容和课程体系改革计划》，按照教育部“以教育思
想、观念改革为先导，以教学改革为核心，以教学基本建设为重点，注重提高质量，努力办出特色”
的基本思路，交通职业教育教学指导委员会路桥工程专业指导委员会在总结道路桥梁工程技术专业教
学文件编制及其教材编写工作经验的基础上，为合理调整和配置资源，扩充道路桥梁工程技术专业的
方向，又组织开发了相关专业的教学指导方案及部分专业教材，其中包括三年制高职高专院校市政工
程专业教学指导方案及7门课程的规划教材。
　　本教材以教育部对高职高专人才培养目标、培养规格、培养模式及与之相适应的知识、技能、能
力和素质结构的要求为宗旨，充分注意学生创新能力和实践能力的培养，加强了实训教学环节。
本教材紧密跟踪我国市政工程技术的发展，采用了最新的行业技术标准、规范、规程，具有较强的针
对性。
教材编写中全面贯彻素质教育思想，力求体现以就业为导向，以需求为本位，注重知识实用性的现代
职业教育理念，从市政工程行业岗位群对人才的知识结构和技能要求出发，提出教学目标和教学内容
。
本教材在理论体系、组织结构、内容描述上均反映了专业教学改革的成果。
　　《给排水与管网工程》是高职高专院校市政工程专业规划教材之一，内容包括：城市给排水管网
设计，管道开槽施工，下管，给水管道施工，非金属排水管道施工，管道的交叉处理，管道通过障碍
物的施工，管道施工安全技术及质量检查以及给排水管道系统的维护与管理。
　　参加本书编写工作的人员有：南京林业大学张高勤（编写第一章），南京交通职业技术学院龙兴
灿（编写第二～第九章）。
全书由龙兴灿担任主编，内蒙古自治区城市规划市政设计研究院王睿宁担任主审。
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内容概要

　　本书是高等职业教育规划教材，由交通职业教育教学指导委员会路桥工程专业指导委员会组织编
写。
内容包括：城市给排水管网设计，管道开槽施工，下管，给水管道施工，非金属排水管道施工，管道
的交叉处理，管道通过障碍物的施工，管道施工安全技术及质量检查以及给排水管道系统的维护与管
理。
  　本书是高职高专院校市政工程专业教学用书，也可供相关专业教学使用，或作为职业技能培训教
材，也可供有关人员学习参考。
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其他构筑物的最小距离　第二节　管道与管道交叉处理　第三节　管道与构筑物交叉的施工　思考题
第七章　管道通过障碍物的施工　第一节　不开槽施工　第二节　管道穿越河流　思考题第八章　管
道施工安全技术及质量检查　第一节　管道施工安全技术　第二节　给排水管道工程质量检查　第三
节　给水管道试压　第四节　管道冲洗和消毒　第五节　排水管道闭水试验　第六节　排水管道闭气
检验　第七节　给排水管道工程验收　思考题第九章　给排水管道系统的维护与管理　第一节　给水
管网的维护与管理　第二节　排水管渠系统的管理和养护　思考题参考文献
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章节摘录

　　2．管道焊接　　1）焊工　　焊工必须经过培训考核（基本知识和操作技能），并取得所施焊范
围的合格资质后，方可进行焊接操作。
　　2）焊条　　焊条在使用前应按出厂说明书的规定进行烘干，在使用过程中需保持干燥，焊条药
皮应无脱落和显著裂纹。
　　3）焊接　　在现场施工时一般采用手工电弧焊，依据电焊条与管子间的相对位置可分为平焊、
立焊、仰焊等（图4-11），相应焊缝分别称为平焊缝、立焊缝、横焊缝和仰焊缝。
平焊易于施焊，焊接质量容易获得保证，焊管时尽量采用平焊，为此可以转动管子，变换管口位置。
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