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内容概要

《盾构始发与到达--端头加固理论研究与工程实践(精)》由江玉生、王春河、江华、米晋生编著，以
盾构始发与到达端头加固范围研究为主线，分别从端头加固理论、数值模拟、端头加固方法、成功与
失败工程案例等方面对盾构始发与到达端头加固进行了系统的论述。
全书共分九章。
第l章绪论，简要介绍盾构的分类、技术特点、盾构工法的发展历史、技术现状及发展前景；第2章盾
构始发与到达施工技术，分别介绍了盾构始发与到达的分类、工作流程、关键技术及施工要点，同时
对始发与到达所涉及的土工问题进行了分析；第3～5章则分别从强度、稳定性及渗透性三个方面系统
的对盾构始发与到达端头加固的理论基础、技术要点及设备构造特征的影响等进行研究，给出了端头
加固范围的求解方法及计算公式；第6章介绍了数值模型在盾构始发与到达中的应用；第7章介绍了盾
构法施工中常用的端头加固范围，并对各种工法的加固机理、优缺点及适用地层进行了论述；第8章
介绍了目前国内盾构始发与到达施工中的典型事故，简述了事故发生过程，并对事故原因进行了分析
；第9章盾构端头加固成功案例分析，介绍了成功案例的端头加固方案、施工工艺及加固检测手段等
。

《盾构始发与到达--端头加固理论研究与工程实践(精)》可供从事盾构隧道工程设计、施工的工程技
术人员参考，亦可供相关领域科研技术人员和高校研究生参考。
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章节摘录

　　盾尾密封。
盾尾止水采用钢丝刷密封装置，是集弹簧、钢丝刷及不锈钢金属网于一体的结构。
盾尾油脂泵向每道钢丝刷密封之间供应油脂，以提高止水性能，一般盾尾设三道钢丝密封刷。
　　（7）管片安装机。
管片安装机俗称举重壁，是盾构的主要设备之一，常以液压为动力。
为了能将管片按照所需要的位置安全、迅速地进行拼装，拼装机在钳捏住管片后，还必须具备沿径向
伸缩、前后平移和旋转等功能。
　　拼装机的形式有环型、中空轴型、齿轮齿条型等，一般常用的是环型拼装机。
这种拼装机安装在支承环的后部，或者盾构千斤顶撑板附近的盾尾部，它如同一个可以自由伸缩的支
架，安装在具有支承滚轮、能够转动的中空圆环上。
该形式中间空间大，便于安装出土设备。
　　管片安装机抓紧管片的形式有两种：机械抓取式和真空吸盘式。
目前，大直径盾构单个管片的质量较大，常采用真空吸盘式，具有管片钳捏简便、拼装平稳及碎裂现
象少等优点。
　　4）土压平衡盾构开挖面稳定机理　　土压平衡盾构就是将刀盘开挖下来的渣土填满土舱，在切
削刀盘后面及其隔板上各焊有能使土舱内渣土强制混合的搅拌棒。
借助盾构推进油缸的推力通过隔板进行加压，产生泥土压力，这一压力作用于整个作业面，使得作业
面稳定，刀盘切削下来的渣土量与螺旋输送机向外输送量相互平衡，使土舱内压力稳定在预定的范围
内。
　　土舱内的土压力通过土压传感器进行测量，并通过控制推进力、推进速度、螺旋输送机转速来控
制。
　　盾构在粉质黏土、粉质砂土和砂质粉土等黏性土层中掘进时，由刀盘切削下来的土体进入密封土
舱后，可对开挖面地层形成被动土压力，与开挖面上的主动土压力相抗衡。
在密封土舱和螺旋输送机内有足够多的切削土体时，产生的被动土压力即可与开挖面上的主动土压力
大致相等，使开挖面的土层处于稳定。
密封土舱内的土压与开挖面的土压保持平衡的状态下，在盾构向前推进的同时，启动螺旋输送机排土
，使排土量等于开挖量，即可使开挖面的地层始终保持稳定。
排土量一般通过调节螺旋输送机的转速和出土闸门的开度予以控制。
 　　⋯⋯
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