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内容概要

《预应力技术及材料设备(第3版)》为《公路桥涵设计手册》之《预应力技术及材料设备》分册第三版
，全书按照现行规范及预应力技术最新进展，对第二版予以全面修订，主要包括：预应力技术概况、
预应力张拉锚固体系、预应力材料、预应力体系的设计与施工、质量检验与验收标准、工程实例及附
录等内容。

《预应力技术及材料设备(第3版)》主要供桥梁预应力设计及施工人员使用，亦可供其他工程技术人员
及土木工程专业桥梁方向师生参考使用。

本书由安徽省公路管理局朱新实、安徽省交通运输厅刘效尧主编。
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 六、中华人民共和国国家标准(GB／T 5224—2003)预应力混凝土用钢绞线
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章节摘录

　　二、现代预应力技术　　预应力技术从工程应用开始至今仅半个多世纪，但是，由于它所特有的
优点，使其迅速发展，广泛地应用于各个领域，应用数量日益增多。
具有代表性的是20世纪50年代中期，瑞士VSL国际公司研究成功并开始在实际工程中使用的威胜利
（VSL）钢绞线后张系统，即罗辛格（Losingor）后张系统。
由于这种体系的锚具可靠性高，且具有施工操作简便、高效、适用性广等优点，而迅速为各国所采用
，成为目前国际上大、中型预应力结构工程设计、施工中所广泛采用的主要方法之一。
　　现代预应力技术的发展主要可概括为以下几个方面。
　　1．高性能预应力混凝土的采用　　由于预应力混凝土采用高强度、轻质材料，因而可以减少构
件截面尺寸，从而减少混凝土用量，降低结构物自重，此外高强混凝土还具有良好的耐久性、低透水
性及较高的弹性模量。
　　因此，预应力混凝土结构采用高强、高性能的混凝土。
抗压强度高达lOOMPa的混凝土早在20世纪30年代便能够工业化生产，现在实验室里已能制造
出200MPa以上的混凝土。
世界各国目前正致力于把高强混凝土的研究成果编入设计规范，我国目前规范中也已将混凝土强度等
级提高到C80。
　　2．高强、超高强预应力筋的采用　　在预应力构件中，预应力筋本身处于受拉状态，因此，其
抗拉强度及弹性极限越高越好。
　　另外，从节约钢材的角度考虑，也要求采用高强预应力筋，高强、低松弛和耐腐蚀是现代预应力
钢材发展的方向。
当今我们所使用的预应力筋强度较过去有显著提高，有的国家粗轧螺纹钢筋最大强度可达1570MPa，
而钢绞线在国内外工程中已普遍使用强度为1 860～2 000MPa的产品，有些国家已在研制强度更高的预
应力筋。
在欧洲，2 063MPa等级的预应力钢绞线已经批量生产。
在日本，已经成功地研制出了2 300MPa级的钢绞线。
　　特别是钢绞线预应力筋由于强度高，锚固简单，加上与混凝土间握裹性能好，故欧洲各国及美日
等国普遍采用钢绞线代替钢丝。
在预应力筋中钢绞线占有绝对优势，而且这种优势将越来越大。
为了提高钢绞线的使用性能，英国和日本研究出&ldquo;模拔成型&rdquo;的预应力钢绞线，日本神钢
工业株式会社还研究出刻痕钢绞线。
　　为保证在不利环境下使用，延长结构的使用年限和耐久性，以及作为无黏结预应力筋和体外预应
力配筋使用。
外涂层预应力筋已开始在工程中使用，如镀锌钢丝、钢绞线、环氧涂层钢绞线、外包'PE管及防护油脂
的钢绞线等。
　　&hellip;&hellip;
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