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内容概要

　　《“十二五”普通高等教育车辆工程专业规划教材汽车车身制造工艺学》系统地阐述了汽车车身
制造的全过程，共分八章，包括汽车车身结构及其制造过程、车身材料、冲压工艺基础、车身冲压、
车身焊接工艺、机器人和机械手的应用、涂装工艺、现代车身技术及其发展趋势等内容。
　　《“十二五”普通高等教育车辆工程专业规划教材汽车车身制造工艺学》为高等院校车辆工程及
相关专业学生教材，也可供汽车行业工程技术人员参考。
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号7.2.3　合理选用涂料的一般原则7.3　涂装前金属的表面处理7.3.1　概述7.3.2　脱脂方法7.3.3　磷化
处理7.3.4　磷化处理的工艺流程7.4　汽车的涂装工艺7.4.1　静电喷漆7.4.2　电泳涂装7.4.3　粉末喷
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车身技术及其发展趋势8.1　CFD技术8.1.1　CFD基本知识8.1.2　CFD的求解过程8.1.3　CFD在车身开
发中的应用8.2　模流技术8.2.1　模流分析技术简介8.2.2　汽车塑料零部件开发中遇到的问题8.2.3　模
流技术在车身开发中的应用8.2.4　模流技术的应用前景8.3　冲压成型中的CAE技术8.3.1　概述8.3.2　
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编辑推荐

　　《“十二五”普通高等教育车辆工程专业规划教材汽车车身制造工艺学》从制造过程出发，根据
教学的特点，由浅入深，由基础理论到实际应用，逐步阐述车身制造的全过程。
　　《“十二五”普通高等教育车辆工程专业规划教材汽车车身制造工艺学》以车身制造的冲压、焊
接、油漆、装饰四大工艺为题材，重点介绍其工艺特点、工艺方法、工艺参数、工艺规范及其工艺装
备等基本内容，同时对现代车身技术的发展趋势也作了一些必要的叙述。
　　《“十二五”普通高等教育车辆工程专业规划教材汽车车身制造工艺学》精选内容，突出重点，
使之适合于教学，也适宜于汽车工作者使用。
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