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内容概要

《数控加工工艺与编程基础》共分7章。
主要内容包括数控机床的组成、分类及特点，切削用量的选择方法、刀具几何参数的选择和影响数控
加工精度与表面质量的因素；工件的装夹方法、数控加工工艺分析与工艺设计的方法；程序的结构与
格式和常用编程指令的使用方法；数控车削加工工艺与编程方法、宏程序及其调用方法；数控铣削加
工工艺与编程方法和子程序编写与调用方法；加工中心的加工工艺与编程方法；数控电火花加工和线
切割加工工艺与编程方法。
《数控加工工艺与编程基础》以项目训练为载体，突出技能训练，强调学生分析问题和解决问题能力
的培养。

《数控加工工艺与编程基础》可作为中等职业学校数控技术应用专业教材，也可作为机械制造专业和
模具专业的教材。
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