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内容概要

本书按照PLC控制系统工程设计的实际要求，对SIEMENS S7-200/300/400全系列PLC在工程应用中所涉
及的各重要内容作了全面、系统的介绍。
全套书分“通用篇”、“提高篇”两册，本书为“通用篇”，书中以PLC在传统的开关量控制领域的
应用为对象，内容包括：PLC基础知识与控制系统规划步骤，S7-200/300/400 PLC的性能与特点、组成
模块与硬件连接要求，PLC的选型原则与控制线路（硬件）设计，PLC指令系统与软件（程序）设计
，S7工具软件使用与现场调试方法、步骤等。
 　　本书可以满足不同要求、不同层次读者的需要，特别对于各类电气设计人员、工程设计人员，通
过本书的学习，一般不需要再借助其他参考书，即可完成S7-200/300/400 PLC控制系统设计的全过程；
同时，本书也可以作为PLC的培训教材与高等院校相关专业师生的教学参考书。
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