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内容概要

可编程逻辑控制器（PLC）是微电子技术和自动控制技术相结合的产物，是现代工业自动化的重要技
术之一。
它以可靠灵活的特点在工业控制领域得到了广泛的应用。
本书以西门子公司的S7-200系列PLC为样机，系统地介绍了PLC的基本结构、原理、操作和使用方法。
本书内容由浅入深，辅以系统设计实例，使读者逐步掌握PLC应用系统的设计方法。
    全书由7章组成。
第1章介绍了PLC的基本概念；第2章系统地介绍了S7- 200系列PLC的硬件结构：第3章详细说明
了STEP7-Micro/WIN 4.0编程软件的安装、功能以及程序的调试运行；第4章是PLC的指令系统和程序
语言：第5 章简要介绍了系统扩展；第6章是PLC系统设计应用实例：第7章是PLC的选型、优化以及系
统维护知识。
另外，本书还配有光盘（含S7-200的使用手册和相关软件等内容），以方便读者学习使用。
    本书系统性、实用性强，简明易懂，可作为大专院校自动化、机电一体化、机械设计制造和自动化
等专业的教材，也可供工程技术人员参考和培训班使用。
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