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内容概要

Mastercam是CAD/CAM一体化软件，它集二维绘图、三维实体设计、曲面设计、体素拼合、数控编程
、刀具路径模拟及真实感模拟等功能于一身，对系统运行环境要求较低，使用户无论是在造型设计、
数控铣床、数控车床或数控线切割等加工操作中，都能获得最佳效果。
Mastercam基于PC平台、支持中文环境、价位适中，对于广大的中小企业来说是非常理想的选择。
 　　 Mastercam X是Mastercam的最新版本，在Mastercam 9.0的基础上又增加了很多新的功能和模块。
本书通过大量典型实例详细介绍了Mastercam X在数控编程和数控加工方面的强大功能，包括数控编程
基础、G代码数控编程、手工G代码数控编程实例、Mastercam X自动数控编程、Mastercam X数控程序
分析等内容。
实例讲解通俗易懂，使读者能轻松、快速、全面地掌握Mastercam X强大的数控编程和数控加工功能。
读者通过对本书的学习，可以提高综合应用Mastercam X的能力。
 　　本书特别适合有一定Mastercam X应用基础的读者阅读，也可作为从事数控加工和模具设计的工程
技术人员的参考书。
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