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内容概要

本书是机电实用技术手册系列之一。
全书共12章，内容包括数控加工技术基础，数控机床的组成及控制原理，金属切削的基本理论，数控
加工中工件的定位与装夹，数控加工工艺的制定，数控程序编制基础，数控车削加工，数控铣削加工
，加工中心技术，数控特种加工，数控机床加工的常见问题以及柔性制造单元（FMC）、柔性制造系
统（FMS）和计算机集成制造系统（CIMS）等。
    本书内容全面，取材新颖，图文并茂，实用性强，适合从事数控加工与数控编程的人员及相关工程
技术人员、科研人员、采购工程师以及大专院校师生等参考使用。
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书籍目录

第一章　数控加工技术基础　第一节　数控加工的工作原理、组成与特点  　一、数控加工的工作原
理  　二、数控机床的组成  　三、数控加工的特点　第二节　数控设备的加工范围　第三节　数控设
备的分类　第四节　数控机床的坐标系统  　一、坐标和运动方向命名的原则  　二、标准坐标系的规
定  　三、坐标计算单位  　四、机床坐标系  　五、工件坐标系　第五节　数控机床的合理选用  　一
、选用方法及选用步骤  　二、选用中应注意的事项  　三、选用数控机床需遵循的原则  　四、选用要
素  　五、自动换刀装备（ATC）的选择  　六、自动交换工作台APC  　七、刀柄和刀具的选择　第六
节　数控加工的常用术语　第七节　数控机床操作指示形象化符号  　一、数控机床操作指示形象化
符号  　二、数控机床操作指示形象化符号使用要求  　三、数控机床操作指示形象化符号应用事例第
二章　数控机床的组成及控制原理　第一节　计算机数控系统  　一、计算机数控系统的定义及组成  
　二、数控插补  　三、刀具半径补偿　第二节　数控检测装置　第三节　数控机床的进给伺服系统
　　一、伺服系统　　二、直流伺服电动机　　三、交流伺服电动机　　四、选用交、直流电动机的
注意事项　　五、步进电动机及其控制系统　　六、典型伺服电动机　第四节　数控机床的主轴驱动
及其机械结构　　一、数控机床主传动系统的参数　　二、对主传动系统的基本要求　　三、主传动
系统的驱动方式　　四、主轴部件　　⋯⋯第三章　金属切削的基本理论第四章　数控加工中工件的
定位与装夹第五章　数控加工工艺的制定第六章　数控程序编制基础第七章　数控车削加工第八章　
数控铣削加工第九章　加工中心技术第十章　数控特种加工第十一章　数控机床加工的常见问题第十
二章　柔性制造单元（FMC）、柔性制造系统（FMS）和计算机集成制造系统（CIMS）参考文献
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章节摘录

　　第一章　数控加工技术基础：　　第五节　数控机床的合理选用：　　三、选用数控机床需遵循
的原则：　　1．实用性：　　选用数控机床的目的是解决生产中的某一个或几个问题。
实用性就是要使选中的数控机床最终能最大程度地实现预定的目标。
例如，要明确选数控机床是为了加工复杂的零件、提高加工效率、提高精度，还是为了集中工序、缩
短周期，或是实现柔性加工要求。
有了明确的目标，有针对性地选用机床，才能以合理的投入获得最佳效果。
要切忌贪大求全：贪大求全必然造成结构复杂，生产成本提高，用户购置机床的投资也增加。
近几年来，国内外机床企业发展数控机床产品新的趋势是功能专门化和品种多样化。
这种变革大大地简化了机床结构，降低了生产成本，并且缩短了交货周期，给用户带来了极大的好处
。
机床用户在选用设备时需要有明确的使用要求，在考虑实用性的同时，也应适当地考虑一些功能预留
，以使机床的加工范围适当地宽一些。
　　2．经济性：　　经济性是指所选用的数控机床在满足加工要求的条件下，所支付的代价是最经
济的或者是较为合理的。
经济性往往是和实用性相联系的，机床选得实用，那么经济上也会合理。
在这方面要注意的是不要以高代价换来功能过多而又不合用的较复杂的数控机床。
否则，不仅造成了不必要的浪费，而且也会给使用、维护保养及修理等方面带来困难。
况且数控系统的更新期越来越短，不到两年就有新的系统和新的机床出现，而且到那时候所需花费的
代价会比现在更低。
因此在选用数控机床时一定要量“力”而行，尽可能做到功能、精度不闲置、不浪费，不要选择和需
要无关的功能。
　　3．可操作性：　　用户选用的数控机床要与本企业的操作和维修水平相适应。
选用了一台较复杂、功能齐全、较为先进的数控机床，如果没有适当的人去操作使用，没有熟悉的技
工去维护修理，那么再好的机床也不可能用好，也发挥不了应有的作用。
因此，在选用数控机床时要注意对加工零件的工艺分析，考虑到零件加工工序的制定、数控编程、工
装准备、机床安装与调试，以及在加工过程中排除故障与及时调整的可能性，这样才能保证机床长时
期正常运转。
高档的、复杂的数控机床，可能在操作时非常简单，而加工前的准备和使用中的调试与维修却比较复
杂。
在选用数控机床时，要注意力所能及。
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编辑推荐

　　1．内容丰富，体系完整：　　本书汇集了数控加工中常用的金属切削原理、数控机床原理、数
控加工工艺、数控编程及操作等技术资料，重点介绍了常用加工方法中的主要经验数据、编程和操作
规程，内容丰富，体系完整。
　　2．编排科学，查阅方便：　　本书按照数控基础知识、工艺、编程、实例的顺序编排，层次清
晰，逻辑性强，繁简取舍得当，分类具体、详实，查阅方便，是从事数控加工的相关技术人员必备的
工具书。
　　3．技术新颖，紧跟时代：　　本书内容采用了最新的国家标准和法定计量单位，各种加工参数
均按照最新的标准设置，能满足新技术应用的需要。
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