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内容概要

　　本书为适应高职高专院校模具类专业的教学需要而编写。
全书共分5章，主要内容有：绪论、塑料注射成型机、通用压力机、液压机、其他成型设备等。
本书各章设有思考题，便于学生更好地掌握所学内容。
    本书可作为高职高专、技师学院、高级技工学校模具类专业教材，也可作为成人教育和职工培训教
材，并可供相关技术人员参考。
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章节摘录

第2章　塑料注射成型机：2．1　概述：2．1．1 注射机的工作原理塑料注射成型机（简称注射机）是
塑料成型加工的主要设备之一，它的成型原理是将已经完成塑化的熔融状态的塑料（即粘流态塑料）
，在压力作用下注射入模腔内，经冷却定型后而获得塑料制品。
注射机主要用于热塑性塑料成型，近年来也已成功地用于某些热固性塑料成型。
由于它能一次成型出形状复杂、尺寸精确、表面质量很高的制品，生产率高，对不同性质塑料的加工
具有较强的适应性，还能生产带镶嵌件以及添加填料的改性塑料制品，并便于实现自动化等一系列优
点，所以注射成型工艺和注射机得到了广泛应用。
注射机是目前塑料成型设备中，数量增长最快、产量最多、应用最广的塑料成型设备，而且正朝着大
型、精密、微型、高速、自动化、节能等方向发展。
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编辑推荐

《高等职业教育机电系列教材·冲压与塑压设备》注意贯彻最新国家标准，内容翔实，重点突出。
《高等职业教育机电系列教材·冲压与塑压设备》可作为职业技术学院模具专业的主干专业课程教材
，也可作为职工大学、职业大学、技师学院、高级技工学校等相关专业教材，并可供从事模具制造专
业的工程技术人员参考。
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