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内容概要

　　《PLC应用开发案例精选（第2版）》从工程实践应用的角度出发，在介绍PLC的功能、特点、工
作机理、指令系统和编程语言的基础上，重点介绍PLC控制系统的硬件设计及软件开发方法，并给出
了大量的设计实例。
　　《PLC应用开发案例精选（第2版）》的主要内容为：PLC的基础知识，包括PLC的主要功能与特
点、硬件结构、指令系统与编程语言；PLC的应用技术，包括PLC控制系统的设计及应用程序设计方
法；PLC的应用实例，包括电气控制类应用、工业生产控制类应用、机电设备控制类应用、模拟量检
测与控制类应用、网络通信类应用。
　　《PLC应用开发案例精选（第2版）》以实用为宗旨，系统性强、层次清楚、实例丰富，有较强的
实用性和参考价值。
本书可供从事PLC控制系统设计、开发的广大科技人员阅读，也可作为大专院校工业自动化、电气技
术专业及其他相关专业的教材或参考资料。
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语言与指令系统3.1 PLC的编程语言3.1.1 常见编程语言简介3.1.2 梯形图的特点与编程规则3.2 PLC的指令
格式与编程元素3.2.1 PLC的指令与指令格式3.2.2 PLC指令中的变量与常数3.2.3 PLC的编程元素3.3 PLC
的指令系统3.3.1 基本指令3.3.2 步进指令3.3.3 功能指令3.3.4 PLC指令系统比较3.4 常见功能的梯形图实
现3.4.1 控制器运行状态的指示3.4.2 单一脉冲发生器3.4.3 顺序脉冲发生器3.4.4 方波和占空比可调的脉冲
发生器3.4.5 启动、保持和停止回路3.4.6 延时接通和断开回路3.4.7 长延时计时器3.4.8 闪烁与单稳态回路
第4章 PLC的应用技术4.1 PLC控制系统设计的基本原则与步骤4.1.1 PLC控制系统设计的基本原
则&hellip;&hellip;第5章 PLC的应用程序设计第6章 电气控制类应用第7章 工业生产控制类应用第8章 机
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章节摘录

　　第1章 PLC综述　　1.1 PLC的历史　　20世纪20年代起，人们把各种继电器、定时器、接触器及
其触点按一定的逻辑关系连接起来组成控制系统，控制各种机械设备，这是传统的继电器控制系统。
由于它结构简单、容易掌握，在一定范围内能满足控制要求，因而使用面很广，在工业控制领域中一
直占有主导地位。
　　随着工业的发展，设备和生产过程越来越复杂。
复杂的系统可能使用成百上千个各式各样的继电器，并用成千上万根导线以复杂的方式连接起来，执
行相应的复杂的控制任务。
作为单台装置，继电器本身是比较可靠的。
但是，对于复杂的控制系统，继电器控制系统存在以下两个缺点。
　　一是可靠性差，排除故障困难。
继电器控制系统是接触控制，长期使用后机械性触点易损坏。
如果某一个继电器损坏，甚至某一个继电器中的某一对触点接触不良，都会影响整个系统的正常运行
。
查找和排除故障往往是非常困难的，有时可能会花费大量的时间。
　　二是灵活性差，总体成本较高。
继电器本身并不贵，但是控制柜内部的安装、接线工作量极大，因此整个控制柜的价格是相当高的。
如果工艺要求发生变化，控制柜内的元件和接线也需要作相应的变动。
但是，这种改造的工期长、费用高，以至于有的用户宁愿放弃旧的控制柜的改造，另外再制作一台新
的控制柜。
　　&hellip;&hellip;
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