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内容概要

本书是根据近年来高职高专教育教学改革精神，将传统教材《金属切削原理与刀具》、《金属切削机
床》和《机械制造工艺学》中的部分相关内容有机地结合在一起编写而成。
全书以零件典型表面的加工为主线，介绍零件典型表面的加工方法，及所用机床的使用与调整。
还对机械加工常用工具和量具的结构、选用等知识作了介绍。
    本书共分8章，内容包括绪论、金属切削过程的基本知识、外圆表面加工及设备、内圆表面加工及设
备、螺纹的加工、平面及沟槽加工、齿轮的齿形加工、先进制造技术。
在介绍零件加工相关知识的同时，还增加了不少应用实例，各章均备有思考题。
本书可作为高等职业技术教育机械制造类及相关专业的教材，也可供有关工程技术人员自学参考。
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章节摘录

　　第1章　绪论1.1　机械制造工业在国民经济中的地位与作用1.1.1　机械制造工业在国民经济中的
地位与作用机械制造工业是国民经济最重要的部门之一，它担负着向国民经济的各个部门提供机械设
备的任务，是一个国家经济实力和科学技术发展水平的重要标志，因而世界各国均把发展机械制造工
业作为振兴和发展国民经济的战略重点之一。
在我国，机械制造工业特别是装备制造业处于制造工业的中心地位，是国民经济持续发展的基础，是
工业化、现代化建设的发动机和动力源，是参与国际竞争取胜的法宝，是技术进步的主要舞台，是提
高人均收入的财源，是国家安全的保障，是发展现代文明的物质基础。
随着科学技术的发展，现代工业对机械制造技术提出了越来越高的要求，同时也推动了机械制造技术
不断地向前发展，并给予了许多新的技术和新的概念。
21世纪机械制造技术发展的总趋势如下。
〔1〕柔性化方向发展。
柔性制造系统〔FMS〕、计算机集成制造系统〔CIMS〕是一种高自动化程度的制造系统。
〔2〕高精度化方向发展。
在科学技术发展的今天，产品精度要求越来越高，精密加工和超精密加工已成必然，加工设备采用的
是高精度的、通用可调的数控专用机床，夹具是高精度的、可调的组合夹具，以及高精度的刀具、量
具。
〔3〕高速度方向发展。
高速度切削可极大地提高加工效率，降低能源消耗，从而降低生产成本，但高速度切削必须要求加工
设备、刀具材料、刀具涂层、刀具结构等方面技术的进步来配合。
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