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内容概要

本书根据《国家职业标准——数控铣工》、《国家职业标准——加工中心操作工》和《国家职业标准
——数控车工》中、高级工的技能要求和知识要求组织编写的。
　　本书共分13章，其中第1、2、3、4、8章讲述数控机床操作工必备的理论知识，第5章及第7章主要
讲述数控铣床操作工和加工中心操作工必备的专业知识和技能，第6章主要讲述数控车床操作工必备
的专业知识和技能。
第9章～第13章选编了数控机床操作工职业技能鉴定和数控技能竞赛的部分试题。
　　本书可供参加数控机床操作工技能鉴定的人员学习使用，也可作为各类职业技术院校相关专业的
师生参加数控技能竞赛的参考书。
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作者简介

周虹，副教授，高级工程师，工程硕士，湖南省普通高等学校青年骨干教师培养对象。
获2006年湖南省职业教育优秀“双师型”教师，是湖南省职业院校数控技术应用专业带头人，教育部
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主持的精品课程《数控编程与操作》被批准为湖南省职业教育“十一五”省级重点建设项目。
共参与7项省级及国家级教改项目。
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章节摘录

第4章 数控技术应用基础4.1.3 数控机床的机械结构与普通机床相比，数控机床的机械结构具有传动链
短、传动结构刚性好、抗振性好、滑动面的摩擦阻力小以及传动元件的间隙小等优点。
1.数控机床的主传动系统（1）对主传动系统的要求①宽调速、无级调速。
②高刚度、低噪声。
③高抗振性、高热稳定性。
（2）主传动的变速方式①经皮带和变速齿轮的主传动。
②经带传动的主传动。
③由调速电动机直接驱动的主传动。
（3）主轴部件①主轴的轴承配置形式数控机床上主轴轴承的布置形式各种各样，根据数控机床加工
要求与加工情况的不同，轴承的承载不同、转速与回转精度特点的不同，可采用不同的轴承组合形式
。
②主轴编码器主轴编码器的作用是发出检测脉冲信号，使主轴电机的旋转与切削进给同步，从而实现
螺纹的切削。
由于加工螺纹一般都需要多次走刀才能完成，为防止乱牙，脉冲编码器在发出进给脉冲时，还要发出
同步脉冲，以保证每次走刀刀具在工件的同一点切入。
主轴脉冲编码器可通过一对齿轮或同步齿形带与主轴联系起来，由于主轴要求与编码器同步旋转，所
以此连接必须做到无间隙。
③主轴头部刀具自动夹紧机构在带有刀库的自动换刀数控机床中，为实现刀具在主轴上的自动装卸，
其主轴必须设计有刀具的自动夹紧机构。
④主轴的准停装置在自动换刀的数控铣镗类机床上，必须具有主轴准确的周向定位功能，这个功能称
为主轴准停。
目前准停装置有很多形式，就其基本原理分类有机械方式和电气方式。
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