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内容概要

Pro/ENGINEER Wildfire 3.0(野火版)是目前最流行的三维CAD/CAM设计软件之一，该软件囊括了零件
设计、产品装配、模具开发、NC加工、钣金件设计、铸造件设计、自动量测、机构仿真和应力分析
等多种功能。
　　本书以实例形式详细介绍了Pro/ENGINEER Wildfire在模具设计方面的应用，并在随书附带的光盘
中给出了每个实例的动画教学文件。
通过对本书的学习，读者能够轻松地领悟Pro/ENGINEER的模具设计理念、造型方法及技巧，迅速提
高模具设计能力。
　　本书可作为高等院校相关专业及各类CAD/CAM培训班的辅助教材，也可供模具设计人员及数控
编程人员参考。
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章节摘录

第1章　模具设计基础1.2　模具材料1.2.1　模具材料概述三、模具材料选择的一般原则（1）使用性能
高：包括材料的强度、硬度、塑性和韧性等使用要求。
（2）工艺性能良好：材料在满足使用性能的前提下，要求其易于加工，且加工成本低。
（3）材料供应上能得到保证：选用资源丰富、供应量大的材料，所选材料的品种规格尽可能少，以
便于采购。
（4）经济性合理：所选材料要求生产过程简单、成品率高、制造成本低。
四、模具材料选择的具体考虑因素（1）模具的工作条件因素：包括承载受力的大小、速度、工作温
度、腐蚀情况等。
模具受力大，则要求材料的强度高；受冲击大，则韧性要好：受腐蚀严重，则应考虑不锈钢类的材料
。
（2）模具的失效因素：包括塑性变形失效、磨损失效、断裂失效，应根据失效原因选用有针对性的
材料。
（3）模具所加工的产品因素：包括产品批量的大小、产品质量的高低、产品的材质。
产品批量大时，采用材质高、性能好的材料制造模具；批量小时，采用性能较差、易于加工的材料制
造模具；产品精度要求高、表面粗糙度要求低时，应选用切削性能、抛光性能好的材料。
（4）模具的结构因素：包括模具的大小、形状、模具的不同组件和不同部位。
对大型、中型、小型模具应选用不同的材质，大型模具的材料要好一些，特别是其淬透性要好。
对形状复杂的模具，其材料的淬透性也要好。
（5）模具的制造工艺因素：包括模具加工时所采用的加工方法（锻、铸、焊、切削和抛光）和加工
工艺，应选用适当的材料与其相适应。
（6）模具的设计因素：对大型、复杂模具可应用组合或镶件结构，在刃部、型面以及经常受强烈冲
击、磨损、高温的部位采用贵重的高性能材料，而其他性能要求不太高的部位，则采用较低级的材料
。
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编辑推荐

《Pro/ENGINEER Wildfire 3.0中文版模具设计实例精讲》可作为高等院校相关专业及各类CAD/CAM培
训班的辅助教材，也可供模具设计人员及数控编程人员参考。
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