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前言

目前，高职高专教育已成为我国普通高等教育的重要组成部分。
“十一五”期间，国家将安排20亿元专项资金用来支持100所高水平示范院校的建设，如此大规模的建
设计划在我国职业教育发展历史上还是第一次，这充分表明国家正在深化高职高专教育的深层次的重
大改革，加大力度推动生产、服务第一线真正需要的应用型人才的培养。
为适应当前我国高职高专教育如火如荼的发展形势，配合高职高专院校的教学和教材改革，进一步提
高我国高职高专教育质量，人民邮电出版社在相关教育、行政主管部门的大力支持下，组织专家、高
职高专院校的骨干教师及相关行业的工程师，共同策划编写了一套符合当前职业教育改革精神的高质
量实用型教材——“高职高专机电类规划教材”。
本系列教材充分体现了高职高专教育的特点，突出了理论和实践的紧密结合，本着“易学，易用”的
编写原则，强调学生创造能力、创新精神和解决实际问题能力的培养，使学生在2～3年的时间内充分
掌握基本技术技能和必要的基本知识。
本系列教材按照如下的原则组织、策划和编写，以尽可能地适应当今高职高专教育领域教学改革和教
材建设的新需求和新特点。
1.着重突出“实用”特色。
概念理论取舍得当，够用为度，降低难度。
对概念和基本理论，尽量用具体事物或案例自然引出。
2.基本操作环节讲述具体详细，可操作性强，使学生很容易掌握基本技能。
3.内容紧随新技术发展，将新技术、新工艺、新设备、新材料引入教材。
4.尽可能将实物图和原理图相结合，便于学生将书本知识与生产实践紧密联系起来。
5.每本书配备全面的教学服务内容，包括电子教案，习题答案等。
本系列教材第一批共有22本，涵盖了高职高专机电类各专业的专业基础课和数控、模具、CAD／CAM
专业的大部分专业课，将在2007年年底前出版。
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内容概要

　　本教材是为满足高职高专机电类专业教学突出实践环节、强化技能培养而编写的。
本书共分7章，主要内容为机械制造技术概述、工艺规程设计与制定、典型零件加工实例、装配技术
、机械制造工装设计、机械加工精度与表面质量以及现代制造技术等。
各章前后分别附有教学目标与要求、教学重点和本章小结、习题与思考，以便学生了解教学目标，提
高学习的针对性。
　　本书适合作为高职高专机电类专业教材，也可作为职业培训教材和相关工程技术人员的参考用书
。
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章节摘录

插图：第1章 机械制造技术概述1.1　制造业与制造技术制造技术是当代科学技术发展最为活跃的领域
，是产品更新、生产发展、国际间经济竞争的重要手段。
制造业是国民经济的基础产业，也是各种产业发展的有力支持。
制造技术的发展水平对于制造业的发展有着至关重要的影响。
1.1.1　制造技术的发展概况国民经济的发展和进步，在很大程度上取决于机械制造技术的水平和发展
。
可以看到，当今信息技术的发展，使传统的制造业革新了它原来的面貌。
但这决不是削弱了它的重要地位，这一点已为不少国家经济发展的历史所证明。
如美国近年来的发展情况即是一例，二战以来美国一直是制造业大国，但在20世纪70年代到80年代期
间，一度受到所谓制造业已成为“夕阳工业”的思潮影响，结果使美国在汽车、家电等方面的生产受
到了日本的有力挑战，丧失了许多市场，导致了美国20世纪90年代初的经济衰退。
这一严重局面迫使美国决策层重新审视自己的产业政策，先后制定并实施了一系列振兴制造业的计划
，还特别地将1994年确定为美国的制造技术年，制造技术是美国当年财政重点扶持的唯一领域。
这些措旌使先进的制造技术在美国得到长足的发展，促进了美国经济的全面复苏，夺回了许多原先失
去的市场。
机械制造的过去、现在和将来如表1.1所示。
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编辑推荐

《机械制造工艺与夹具》是高职高专机电类规划教材之一。
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