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前言

模具作为重要的生产工艺装备，在现代工业的规模生产中日益发挥着重大作用。
通过模具进行产品生产具有优质、高效、节能、节材、成本低等显著特点，在汽车、机械、电子、轻
工、家电、通信、军事和航空航天等领域获得了广泛应用，作用不可替代，模具被赞为“金钥匙”、
“制造业之母”等。
近年来，模具工业飞速发展，模具技术人才培养的要求和速度也在大幅度的提高，各级各类学校、专
业培训机构都在进行模具人才的教育和培训，特别是有越来越多的具有一定机械基础的人员正在或将
要从事模具工作，需要模具的专业知识，本书就是针对这一需要而编写的。
本书综合了模具设计与制造专业中“冲压工艺与模具设计”、“塑料成型工艺与模具设计”、“模具
制造工艺学”和“冲压与塑压成形设备”等课程的主要内容，是高职高专院校机械类非模具专业学生
学习模具知识的综合性教材。
全书分为上、下两篇，形成模具知识完整体系的同时，塑料模与冲压模又自成体系，非常适合老师教
学和学生学习。
本书的参考学时为64-90学时，其中实践环节为18-22学时，各章的参考学时参见下面的学时分配表。
’全书由河南机电高等专科学校杨占尧教授任主编，江西机电职业技术学院副教授邓晓阳、郑州航空
工业管理学院王秀红副教授任副主编，并由杨占尧负责统稿。
河南机电高等专科学校杨占尧、原红玲、于智宏、于汇咏，桂林工学院南宁分院廖月莹，焦作大学李
玉中，郑州航空工业管理学院王秀红等参与了编写工作。
本书在编写过程中得到了王学让、翟德梅等专家的大力支持和帮助，在此表示诚挚的谢意。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<模具设计与制造>>

内容概要

　　本书是高职高专院校机械类非模具专业学生学习模具知识的综合性教材，内容通俗实用，紧扣生
产实际，与应用型人才培养目标相吻合。
　　本书涵盖了模具设计与制造相关技术的主要内容，分为上、下两篇，上篇重点介绍了塑料成型基
础，塑料注射模、压缩模、压注模、挤出模设计和塑料注射模制造与装配方法；下篇重点介绍了冲压
工艺基础、冲裁工艺与模具设计、弯曲工艺与模具设计、拉深工艺与模具设计、其他冲压工艺与模具
以及冲压模具制造与装配。
　　本书可作为高职高专机械类非模具专业模具课程教学和模具技术培训用书，也可供相关工程技术
人员参考。
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章节摘录

插图：尽管如此，由于模具生产技术的现代化，在现代工业生产中，模具已广泛用于电动机与电器产
品、电子与计算机产品、仪表、家用电器产品与办公设备、汽车、军械、通用机械等产品的生产中。
其主要原因是由于模具具有以下一系列特点：（1）模具的适应性强。
针对产品零件的生产规模和生产形式，可采用不同结构、档次的模具与之相适应。
如为适应产品零件的大批量生产，可采用高效率、高精度、高寿命和自动化程度高的模具；为适应产
品试制或多品种、小批量的产品零件生产，可采用通用模具，如组合冲模、快换模具（可用于柔性生
产线）以及各种经济模具。
根据不同产品零件的结构、性质、精度和批量，以及零件材料和材料性质、供货形式，可采用不同类
别和种类的模具与之相适应。
如锻件需采用锻模，冲件需采用冲模，塑件需采用塑料成型模具，薄壳塑件需采用吸塑或吹塑模具等
。
（2）制件的互换性好。
即在模具一定使用寿命范围内，合格制件（冲件、塑件、锻件等）的相似性好，可完全互换。
（3）生产效率高。
采用模具成形加工，产品零件的生产效率高。
高速冲压可达1800次／min，由于模具寿命和产品产量等因素限制，常用冲模也在200-600次／min范围
内。
塑件注射循环时间可缩短在1-2min内成形，若采用热流道模具进行连续注射成形，生产效率则更高，
可满足塑件大批量生产的要求。
采用模具进行成形加工与机械加工相比，不仅生产效率高，而且生产消耗低，可大幅度节约原材料和
人力资源，是进行产品生产的一种优质、高效、低耗的生产技术。
（4）社会效益高。
模具是具有高技术含量的社会产品，其价值和价格主要取决于模具材料、加工、外购件的劳动与消耗
三项直接发生的费用和模具设计与试模（验）等技术费用。
后者是模具价值和市场价格的主要组成部分，其中一部分技术价值计人了市场价格，而更大一部分价
值，则由模具用户和产品用户受惠变为社会效益。
如电视机用模具，其模具费用仅为电视机产品价格的l／3000-1／5000，尽管模具的一次投资较大，但
在大批量生产的每台电视机的成本中仅占极小部分，甚至可以忽略不计，而实际上，很大一部分的模
具价值为社会所拥有，变成了社会财富。
模具是现代工业生产中广泛应用的优质、高效、低耗、适应性很强的生产技术，或称成型工具、成型
工装产品。
模具是技术含量高、附加值高、使用广泛的新技术产品，是价值很高的社会财富。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<模具设计与制造>>

编辑推荐

《模具设计与制造》特点：综合模具专业课程相关知识，冲压模与塑料模自成体系，紧扣生产实际，
注重技能培养。
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