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前言

　　现代的汽车种类繁多，特别是近年来汽车技术日益更新，对汽车维修行业从业人员提出了更高的
要求。
为了培养高技能人才，帮助学生更快积累实际经验，全面提高学生的职业能力和职业素养，使其达到
零距离上岗操作的要求，特组织编写了这本《汽车发动机拆装技能实训》。
　　本书是适应当前高等职业教育需要，依据教学实际将汽车发动机维修技能按模块式结构进行编排
，教师可以依据实际教学需要灵活选择模块进行讲授。
　　本书以我国市场乘用车中份额最大的大众车系的典型车型——桑塔纳轿车的汽油发动机以及国内
主流的康明斯柴油发动机为例，通过系统、规范的拆装技能训练，使学生掌握全面的汽车发动机拆装
技能，达到一通百通的效果。
　　本书以汽车发动机系统为主体，将发动机拆装分为机体组零件拆装、活塞连杆组拆装、曲轴飞轮
组拆装、气门组拆装、气门驱动组拆装、气门传动组拆装、配气机构气门间隙检查与调整、汽油机汽
油泵拆装与调试、汽油机化油器拆装与调试，柴油机输油泵拆装、柴油机喷油泵调速器拆装、柴油机
喷油泵调试及供油时间检查与调整、柴油机喷油器拆装与调整，发动机冷却系主要部件拆装、发动机
润滑系主要部件拆装、发动机总装调试共16个模块，并针对实际维修过程中的需要提供相关技术资料
以供参考。
　　本书由湖北职业技术学院刘新平和黄冈职业技术学院曾鑫主编，由黄冈职业技术学院卫登科和湖
北职业技术学院祁先来编著。
其中，技能训练四-技能训练八由刘新平编写，技能训练一-技能训练三和技能训练十六由曾鑫编写，
技能训练九-技能训练十二由卫登科编写，技能训练十三-技能训练十五由祁先来编写；另外，本书附
录中的技术资料由刘新平提供，彩图由曾鑫提供。
本书在编写过程中得到了东方天威汽车维修工程师俱乐部副主任委员李东江老师和武汉铁路职业技术
学院杨承毅老师的悉心指导和帮助，在此表示衷心的感谢！
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内容概要

　　《汽车发动机拆装技能实训》以桑塔纳2000轿车汽油发动机和康明斯柴油发动机为例，系统介绍
了汽车发动机拆装、调整的操作步骤和技巧，详细介绍了汽车常见拆装工具和桑塔纳2000轿车专用拆
装工具的使用方法及操作要领，提供了桑塔纳2000轿车主要的技术参数、整车维护规范、加注油液的
规格等技术资料。
《汽车发动机拆装技能实训》按模块式结构编排，内容精炼，图文并茂，便于读者迅速掌握汽车发动
机拆装要领和技巧，养成规范的操作习惯和良好的职业素养。
　　《汽车发动机拆装技能实训》可作为高职高专汽车类专业的实训教材，也可以作为其他大专、职
业学校及各类短期培训班的培训教材，还适合广大汽车爱好者阅读参考。
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章节摘录

　　3.气门间隙的调整　　气门间隙是指气门杆端面与摇臂端头（顶置气门），或挺杆上调整螺钉上
端面与气门杆端面间的距离。
检查或调整气门间隙时，应使被调气门处于关闭位置，即当某缸处于压缩上止点时即可检查或调整该
汽缸进排气门间隙。
　　CA488发动机气门间隙是靠液压气门调节器自动调节的，在调节器正常工作时不必调节气门间隙
。
　　通常SY492系列汽油机采用的是二次调整法来检查与调整气门间隙，具体方法为：转动曲轴，使
第一缸活塞处于压缩行程上止点，标志是曲轴皮带轮外缘上的标记正好对准正时齿轮盖上的指针（如
图16.6所示），此时可调整从前数第1、2、4、6的气门的间隙，然后转动曲轴一周。
对好正时点，此时第四缸活塞处于压缩行程上止点，可调整其余3、5、7、8四个气门的间隙。
调整时，先松开锁紧螺母及调整螺钉，将厚薄规插入气门杆的端部与摇臂端头之间，厚薄规厚度为规
定的气门间隙值（如表16.1所示），旋动螺栓，使其顶面轻轻顶住厚薄规，最后旋紧螺母，抽出厚薄
规，感到略有阻力而又能重新插入时，气门间隙为适宜。
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