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前言

　　“车工工艺与技能训练”是职业学校机械类专业的一门重要课程。
随着我国机械制造技术的迅猛发展以及职业教育教学改革的不断深入，“车工工艺与技能训练”的教
学内容和教学模式也将随之更新。
而这种变化和更新对相关教材的建设也提出了新的要求。
　　有鉴于此，我们组织开发了本书。
本书主要体现以下几个方面的特点。
　　1.根据职业学校学生的就业岗位要求来选择内容，同时符合国家职业技能鉴定规范，满足学生考
取相关证书的需求。
　　2.根据课程的性质和学生的认知特点来组织内容。
车削加工应用范围广，工艺灵活、复杂，掌握技能难度高。
本书根据车削加工的特点，采用理论与实践一体化的形式，将工艺内容分散到典型零件的加工中去，
使得工艺讲解有所依托，便于学生理解。
并通过反复的技能训练使学生对车削加工有更加深入、系统的认识，真正理解车削加工，为后续的学
习和工作打下基础。
　　3.图文并茂，讲解详细。
将操作性的内容用文字清楚明了地表达是车工类教材写作的难点。
本书通过丰富的配图、详尽的操作步骤描述，使学生能够全面地理解并准确地操作，提高了本书的适
用性。
　　本书的参考教学课时为510课时，各模块教学课时分配见下表。
其中技能训练课时可根据学校的实际情况进行调整。
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内容概要

　　本书根据国家职业技能鉴定规范的要求，采用“理实一体化”的形式，介绍了车削加工的工艺知
识和操作技能。
　　全书共7个模块，主要内容包括：车削加工基础、圆柱面的车削、内外圆锥面的车削、表面修饰
和成形面的车削、螺纹的车削、复杂零件的车削和典型零件车削综合训练。
　　本书可作为技工学校、技师学院和职业院校机械类专业课教材，也可供相关从业人员参考。
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书籍目录

模块一　车削加工基础　　课题一　认识安全文明生产　　课题二　认识车床　　课题三　车床的润
滑和维护保养　　课题四　练习工件装夹找正　　课题五　常用量具的使用　　课题六　认识车刀　
　课题七　认识常用切削液及其选用　　模块总结　模块二　圆柱面的车削　　课题一　认识车刀及
其刃磨　　课题二　车削外圆和端面　　课题三　车槽和车断　　课题四　认识麻花钻刃磨及钻孔　
　课题五　车孔　　课题六　车内沟槽和端面槽　　模块总结　模块三　内外圆锥面的车削　　课题
一　车削外圆锥　　课题二　车削内圆锥　　模块总结　模块四　表面修饰和成形面的车削　　课题
一　车成形面　　课题二　工件表面修饰加工　　模块总结　模块五　螺纹的车削　　课题一　车三
角形螺纹　　课题二　车梯形螺纹　　模块总结　模块六　复杂零件的车削　　课题一　在四爪单动
卡盘上装夹较复杂的工件　　课题二　车削偏心工件　　课题三　车削细长轴　　课题四　车薄壁工
件　　模块总结　模块七　典型零件车削综合训练　　课题一　车削圆锥阶台轴　　课题二　车削球
形圆锥轴　　课题三　车削圆锥齿轮轴　　课题四　车削内、外三角形螺纹配合组合件　　课题五　
车削莫氏变径套　　课题六　车削带孔、三角形螺纹和梯形螺纹轴　　课题七　车削圆锥、圆弧、梯
形螺纹轴　　课题八　车削偏心、螺母套　　模块总结　
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章节摘录

　　模块一 车削加工基础　　　课题一 认识安全文明生产　　车削加工是机械制造中使用最普遍、
最广泛的一种冷加工设备。
不仅加工范围广，而且对操作人员的操作技术又有很高的要求，加上使用的工具、夹具、刀具繁多，
所以车削加工的安全生产问题，就显得特别重要。
　　技能目标　　1．掌握安全生产知识，养成文明生产的习惯　　2．掌握车床的安全操作规程　　3
．掌握砂轮机的正确使用方法　　4．熟知车削加工常见的安全注意事项　　一、基础知识　　（一
）文明生产和安全操作技术　　文明生产是现代企业管理的一项十分重要的内容，它直接影响产品质
量的好坏，影响设备和工、夹、量具的使用寿命，影响操作者技能的发挥。
因此从一开始学习基本操作技能时，就要养成安全文明生产的良好习惯。
　　1．安全操作基本注意事项　　（1）操作前穿戴好工作服，袖口扣紧，上衣下摆不能敞开，严禁
戴手套，不得在开动的机床旁穿、脱衣服或围布于身上。
必须戴好安全帽，辫子应放入帽内，不得穿裙子、拖鞋。
要戴好防护镜，以防铁屑飞溅伤眼。
　　（2）车床开动前，必须按照安全操作的要求，正确穿戴好劳动保护用品，必须认真仔细检查机
床各部件和防护装置是否完好，安全可靠，加油润滑机床，并作低速空载运行2～3min，检查机床运
转是否正常。
 　　2．工作前的准备工作　　（1）机床开始工作前要有预热，认真检查润滑系统工作是否正常（润
滑油是否充足，冷却液是否充足），如机床长时间未开动，先采用手动方式向各部分供油润滑。
 　　⋯⋯
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编辑推荐

　 《车工工艺与技能训练》理论与实践紧密结合；符合技能鉴定的要求；体现新技术、新工艺。
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