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前言

　　数控技术作为制造业实现自动化、柔性化和集成化的基础，是制造业提高产品质量和生产效率的
重要手段。
数控技术水平的高低，数控机床的保有量大小已经成为衡量一个国家工业现代化的重要标志。
随着数控机床的日益普及，企业急需大批能够熟练掌握数控机床编程、操作与维修的技能型人才。
本书以项目为基本写作单元，结合数控车床的加工工艺与编程技巧，介绍了数控车床编程与操作的基
本技能。
全书在内容安排上以国家职业技能鉴定数控车中级要求的应知应会内容为主线，力求做到难易适度、
详略得当，从最基础的简单外圆加工起步，用大量的案例讲解数控车床编程与操作的基本方法和技巧
；叙述上力求简明扼要、通俗易懂，既方便教师讲授，又便于学生理解掌握。
本书还配有大量的教学资源，包括教学课件、相关知识点的动画演示等，可以使教学获得更好的效果
。
数控车床的系统众多，但基本的编程指令、加工工艺与基础操作类似，因此本书以企业中广泛应用
的FANUC OT系统和中等职业学校教学中应用较多的华中系统为主，重在向学生传授数控车床编程与
操作的基本知识和技能，同时培养学生在数控车床加工中独立分析问题、解决问题的能力。
本书共12个项目，“项目”是本书的结构单元和教学单元，每个项目都包含一个相对独立的教学主题
和重点，并通过多个“任务”来具体阐释，而每一个任务又通过若干个操作来具体细化。
每一个“项目”中包含以下经过特殊设计的结构要素。
　　图纸尺寸分析：介绍学习该项目所要保证的主要尺寸。
　　加工工艺分析：针对不同的加工对象，设计加工工艺。
　　数据计算：重点培养学生计算基点或节点数据的思路与方法。
　　编写加工程序：详细介绍编程步骤，并在每一程序段中指出刀具的加工路线。
　　操作不同系统数控车床：从基础的操作开始，采取与实际操作完全一致的步骤，强化学生数控车
床的基本操作技能。
本书由于作功、陈玫编著，参加编写工作的还有沈精虎、黄业精、宋一兵、向先波、冯辉、郭英文、
计晓明、尹志超、董彩霞、郝庆文、滕玲等。
　　由于编者水平有限，书中难免存在不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书以项目为基本写作单元，结合数控车床的加工工艺与编程技巧，介绍了数控车床的编程与操作的
基本技能。
全书共12个项目，主要内容包括，认识数控车床、加工简单阶梯轴、加工套筒类零件、加工带有凹槽
的轴类零件、加工带有螺纹的传动轴、加工复杂型面传动轴、应用复合指令车削内径、应用闭式车削
循环指令加工外圆、应用轮廓循环加工手柄、应用复合指令车削外径、应用多刀连续加工传动轴、数
控车床的维护等。
　　本书可作为中等职业学校数控加工相关课程的教材，也可供相关从业人员参考。
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书籍目录

项目一　认识数控车床　　任务一　初识数控车床　　　一、数控车床的概念、种类、特点及用途　
　　二、数控车床的组成、加工原理以及与普通车床的区别　　　三、数控车床的操作过程及安全操
作规程　　任务二　操控卧式数控车床　　　一、操作数控车床　　　二、对刀及刀具补偿设置　　
任务三　掌握数控车编程基础　　　一、记住常用的刀具　　　二、车削加工常用编程指令　　　三
、加工坐标系设置　　　四、选择切削要素　　　五、设计编程时的进退刀路线　　　六、数控程序
　　　七、数控加工原理　　　八、数控机床坐标系　项目二　加工简单阶梯轴　　任务一　图纸尺
寸分析　　　一、确定加工基准　　　二、保证关键尺寸　　任务二　加工工艺分析　　　一、装夹
方式的确定　　　二、选择合适的刀具　　　三、设计进退刀路线　　　四、确定切削要素　　任务
三　数据计算　　　一、确定编程基准　　　二、计算基点尺寸　　任务四　编写加工程序　　　一
、基本编程思路　　　二、编写FANUC系统的外轮廓加工程序　　　三、对比写出SIEMENS、华中
的加工程序　　任务五　应用仿真软件检验加工程序　　　一、操作FANUC系统数控车床　　　二、
操作华中系统数控车床　项目三　加工套筒类零件　　任务一　图纸尺寸分析　　　一、确定加工基
准　　　二、保证关键尺寸　　任务二　加工工艺分析　　　一、装夹方式的确定　　　二、编排加
工工艺　　　三、选择合适的刀具　　　四、设计进退刀路线　　　五、确定切削要素　　任务三　
数据计算　　　一、确定编程基准　　　二、计算基点尺寸　　任务四　编写加工程序　　　一、编
程思路　　　二、编写FANUC系统的加工程序（直径编程）　　　三、对比写出SIEMENS、华中的
加工程序　　任务五　应用仿真软件检验加工程序　　　一、操作FANUC系统数控车床　　　二、操
作华中系统数控车床　项目四　加工带有凹槽的轴类零件　项目五　加工带有螺纹的传动轴　项目六
　加工复杂型面传动轴　项目七　应用复合指令车削内径　项目八　应用闭式车削循环指令加工外圆
　项目九　应用轮廓循环加工手柄　项目十　应用复合指令车削外径　项目十一　应用多刀连续加工
传动轴　项目十二　数控车床的维护　附录　数控车床中级工试题库　
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章节摘录

　　项目一 认识数控车床　　任务一 初识数控车床　　一、数控车床的概念、种类、特点及用途　
　1.概念　　数控车床是用数字信息来控制加工过程的车床，简称NC（Numerical Contnol）车床。
　　（1）数控技术发展的6个主要阶段：　　1952年第一代电子管数控系统；　　1959年第二代晶体
管数控系统；　　1965年第三代集成电路数控系统；　　1970年第四代小型计算机数控系统；　
　1974年第五代微处理器数控系统；　　1990年第六代基于工业PC的通用CNC系统。
　　（2）数控车床发展趋势。
　　高速、高效、高精度、高可靠性、模块化、智能化、柔性化、集成化、开放性、出现新一代数控
加工工艺与装备。
　　2.种类　　按主轴轴线所处的位置（水平位置，垂直位置）可分为：卧式数控车床和立式数控车
床。
目前应用较多的还是中等规格的两坐标连续控制的数控车床。
　　3.数控车床的特点　　与普通车床和专用车床相比，数控车床有以下特点。
　　（1）加工精度高，产品质量稳定。
　　（2）适合加工回转表面复杂的零件。
　　（3）具有广泛的适应性。
　　（4）生产效率高。
　　（5）能够减轻操作者的劳动强度，改善劳动条件。
　　（6）机床价格昂贵。
　　（7）要求操作者理论知识，综合素质水平较高。
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编辑推荐

　　以典型零件的加工为主线，工艺、编程和操作一体化，突出技能训练，实用性强。
　　直观教学　　二维交互式动画/三维动画/教学录像　　高效易用　　题库系统　　免费提供　
　PPT课件/习题答案/电子教案
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