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前言

　　我国加入WTO以后，国内机械加工行业和电子技术行业得到快速发展。
国内机电技术的革新和产业结构的调整成为一种发展趋势。
因此，近年来企业对机电人才的需求量逐年上升，对技术工人的专业知识和操作技能也提出了更高的
要求。
相应地，为满足机电行业对人才的需求，中等职业学校机电类专业的招生规模在不断扩大，教学内容
和教学方法也在不断调整。
　　为了适应机电行业快速发展和中等职业学校机电专业教学改革对教材的需要，我们在全国机电行
业和职业教育发展较好的地区进行了广泛调研；以培养技能型人才为出发点，以各地中职教育教研成
果为参考，以中职教学需求和教学一线的骨干教师对教材建设的要求为标准，经过充分研讨与论证，
精心规划了这套《中等职业学校机电类规划教材》，该套教材包括四个系列，分别为《专业基础课程
与实训课程系列》、《数控技术应用专业系列》、《模具设计与制造专业系列》、《电子技术应用专
业系列》。
　　本套教材力求体现国家倡导的“以就业为导向，以能力为本位”的精神，结合职业技能鉴定和中
等职业学校双证书的需求，精简整合理论课程，注重实训教学，强化上岗前培训；教材内容统筹规划
，合理安排知识点、技能点，避免重复；教学形式生动活泼，以符合中等职业学校学生的认知规律。
　　本套教材广泛参考了各地中等职业学校的教学计划，面向优秀教师征集编写大纲，并在国内机电
行业较发达的地区邀请专家对大纲进行了多次评议及反复论证，尽可能使教材的知识结构和编写方式
符合当前中等职业学校机电专业教学的要求。
　　在作者的选择上，充分考虑了教学和就业的实际需要，邀请活跃在各重点学校教学一线的“双师
型”专业骨干教师作为主编。
他们具有深厚的教学功底，同时具有实际生产操作的丰富经验，能够准确把握中等职业学校机电专业
人才培养的客观需求；他们具有丰富的教材编写经验，能够将中职教学的规律和学生理解知识、掌握
技能的特点充分体现在教材中。
　　为了方便教学，我们免费为选用本套教材的老师提供教学辅助光盘，光盘的内容为教材的习题答
案、模拟试卷和电子教案（电子教案为教学提纲与书中重要的图表，以及不便在书中描述的技能要领
与实训效果）等教学相关资料，部分教材还配有便于学生理解和操作演练的多媒体课件，以求尽量为
教学中的各个环节提供便利。
　　我们衷心希望本套教材的出版能促进目前中等职业学校的教学工作，并希望能得到职业教育专家
和广大师生的批评与指正，以期通过逐步调整、完善和补充，使之更符合中职教学实际。
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内容概要

本书是一本对制冷设备进行实际操作训练的教学用书。
本书按照“知识够用、突出技能、图文并茂、深入浅出”的思路，以制冷设备维修工(初级、中级、高
级)职业技能鉴定所必备的技能为主线进行编写。
全书分为13个项目：制冷设备管道的加工、制冷装置检修仪表设备的使用、制冷系统管道的焊接、制
冷系统的操作、电冰箱结构及其工作原理、电冰箱电器件及其线路、电冰箱的故障检查与修理、空调
器结构及其工作原理、空调器的安装、空调器电器件及其线路、空调器的故障检查与修理、维修服务
与经营管理、技能要求与考核样题。
　　本书可作为中等职业学校电子技术应用专业教材，也可供相关从业人员参考。
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章节摘录

　　1.真空泵　　真空泵是对制冷系统进行抽真空的专用工具。
常用的真空泵为旋片式结构，如图2.8所示。
它是利用镶有两块滑动旋片的转子，偏心地装在定子腔内，旋片分割了进、排气口。
旋片在弹簧的作用下，时时与定子腔壁紧密接触，从而把定子腔分割成了两个室。
偏心转子在电机的拖动下带动旋片在定子腔内旋转，使进气口方面的腔室逐渐扩大容积，吸入气体；
另一方面对已吸入的气体压缩，由排气阀排出，从而达到抽取气体获得真空的目的。
　　2.修理阀　　（1）三通检修阀。
三通检修阀又称为三通修理阀或双联表，是一种用于抽真空和充注制冷剂的简便工具，其总成包括修
理表阀（分低压表和高压表）及连接软管，如图2.9所示。
低压表一般用于测量低压侧真空度，高压表用于测量高压侧压力.连接软管主要用于修理表阀、真空泵
等设备的连接。
软管长度为500mm～800mm，采用耐高压的橡胶或透明的聚氯乙烯制造，软管的两端配有英制或公制
螺纹的管帽，便于连接后的密封.　　（2）直通阀。
直通阀是一种经常用于抽真空和充注制冷剂的最简单的修理阀，又称为二通截止阀。
如图2.10所示，直通阀有3个连接口，与阀门开关平行的连接口多与设备的工艺修理管连接，另一个与
阀门开关垂直的接口装真空压力表，再一个接口在抽真空时接真空泵的吸气口或在充注制冷剂时接制
冷剂钢瓶.　　（3）顶针式开关阀。
顶针式开关阀是一种用于制冷系统抽真空、充注及回收制冷剂的专用阀门，其结构如图2.11所示。
回收制冷剂时卸下连接上下辦的紧固螺钉，扣合在将要接阀的管道上，然后拧紧紧固螺钉。
打开顶针开关阀的阀帽，装上专用检修阀，使检修阀的阀杆刀口插在开关阀上部的槽口内，然后将检
修阀的阀帽拧紧。
顺时针旋转检修阀阀柄，开关阀的阀顶（顶针）随即也被旋进管道内，使管道的管壁顶压出一个锥形
圆孔。
逆时针旋转检修阀，开关阀的阀尖也退出管壁圆孔，制冷剂随即喷出，沿着检修阀的接口流入制冷剂
容器中。
在现场维修时使用这种阀门十分方便，也可以用于制冷系统的抽真空、充注制冷剂等工序中，从而省
掉了焊接操作。
需要注意的是：操作完毕后，顺时针旋转检修阀，使开关阀的顶尖关闭所开的圆孔，然后卸下检修阀
，拧紧开关阀阀帽，整个顶针式开关阀便永久保留在系统管道中。
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编辑推荐

　　《电冰箱空调器原理与实训》为了方便教学，我们免费为选用本套教材的老师提供教学辅助光盘
，光盘的内容为教材的习题答案、模拟试卷和电子教案（电子教案为教学提纲与书中重要的图表，以
及不便在书中描述的技能要领与实训效果）等教学相关资料，部分教材还配有便于学生理解和操作演
练的多媒体课件，以求尽量为教学中的各个环节提供便利。
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