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前言

　　2008年12月13日，“教育部关于进一步深化中等职业教育教学改革的若干意见”【教职成（2008
）8号】指出：中等职业教育要进一步改革教学内容、教学方法，增强学生就业能力；要积极推进多
种模式的课程改革，努力形成就业导向的课程体系；要高度重视实践和实训教学环节，突出“做中学
、做中教”的职业教育教学特色。
教育部对当前中等职业教育提出了明确的要求，鉴于沿袭已久的“应试式”教学方法不适应当前的教
学现状，为响应教育部的号召，一股求新、求变、求实的教学改革浪潮正在各中职学校内蓬勃展开。
　　所谓的“项目教学”就是师生通过共同实施一个完整的“项目”而进行的教学活动，是目前国家
教育主管部门推崇的一种先进的教学模式。
“世纪英才中职项目教学系列规划教材”丛书编委会认真学习了国家教育部关于进一步深化中等职业
教育教学改革的若干意见，组织了一些在教学一线具有丰富实践经验的骨干教师，以国内外一些先进
的教学理念为指导，开发了本系列教材，其主要特点如下。
　　（1）新编教材摒弃了传统的以知识传授为主线的知识架构，它以项目为载体，以任务来推动，
依托具体的工作项目和任务将有关专业课程的内涵逐次展开。
　　（2）在“项目教学”教学环节的设计中，教材力求真正地去体现教师为主导、学生为主体的教
学理念，注意培养学生的学习兴趣，并以“成就感”来激发学生的学习潜能。
　　（3）本系列教材内容明确定位于“基本功”的学习目标，既符合国家对中等职业教育培养目标
的定位，也符合当前中职学生学习与就业的实际状况。
　　（4）教材表述形式新颖、生动。
本系列教材在封面设计、版式设计、内容表现等方面，针对中职学生的特点。
都做了精心设计，力求激发学生的学习兴趣。
书中多采用图表结合的版面形式，力求直观明了；多采用实物图形来讲解，力求形象具体。
　　综上所述，本系列教材是在深入理解国家有关中等职业教育教学改革精神的基础上，借鉴国外职
业教育经验，结合我国中等职业教育现状，尊重教学规律，务实创新探索，开发的一套具有鲜明改革
意识、创新意识、求实意识的系列教材。
其新（新思想、新技术、新面貌）、实（贴近实际、体现应用）、简‘（文字简洁、风格明快）的编
写风格令人耳目一新。
　　如果您对这一系列教材有什么意见和建议，或者您也愿意参与到本系列教材中其他专业课教材的
编写，可以发邮件至wuhan@ptpress.com.cn与我们联系，也可以进入本系列教材的服务网
站www.yebook.com.cn留言。
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内容概要

　　《数控车床编程与操作基本功》根据数控车工中级工的培养目标，共讲述了7个项目：数控车削
的基本知识；轴类、槽类、螺纹、盘类工件的车削，套筒类工件的加工和综合工件的加工。
其中轴类、槽类、螺纹工件的车削是《数控车床编程与操作基本功》的重点，读者通过对项目的学习
，将能够熟练掌握FANUC0iMate-TC系统相关指令的使用方法和相关的加工工艺；通过进行项目的训
练可使学生掌握数控车床的操作技能和编程方法，成为能够适应市场需要的熟练数控车床的操作工或
编程员。
《数控车床编程与操作基本功》重点突出基本技能的培养和基本知识的学习，按照“项目教学”的中
职教育改革思路，在操作的过程中培养学生分析加工工艺的能力和编写加工技术文件的能力，使教学
方式最优化，教学效果最大化。
　　《数控车床编程与操作基本功》既适合于中等职业学校数控类专业作为教材使用，又适合作为数
控类岗位准入培训用书，还可作为相关专业技术工人的自学教材。
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章节摘录

　　项目一数控车削的基本认识　　任务一数控车床的认识　　基本知识　　一、数控车床的功能及
型号　　数控车床是指使用CNC数控系统的车床，是用数字化的信息来实现自动化控制的车床。
由编程员将与零件加工有关的信息用规定的文字、数字和符号组成的代码，按一定的格式编写成加工
程序单，再将加工程序通过控制介质输入到数控装置中，由数控装置经过分析处理后，发出各种与加
工程序相对应的信号和指令控制机床进行自动加工。
数控车床主要用于轴类和盘类回转体零件的加工，通过程序自动完成内外圆柱面、圆锥面、圆弧面、
螺纹等的切削加工，也可进行切槽、钻、扩、铰孔、攻丝和各种回转曲面的加工。
同普通车床相比，数控车床具有效率高、精度好、操作劳动强度低等特点，特别适合于形状复杂、尺
寸精密、小批量和多变的零件的加工。
　　图1-1-5所示为沈阳机床股份有限公司生产的CAK5085卧式数控车床外观及型号含义。
CAK5085卧式数控车床主轴驱动可使用双速电动机，也可以使用变频器驱动交流异步电动机，配用三
挡无级调速系统可以实现低速大力矩车削和恒线速度车削。
　　二、数控编程与车削加工的主要步骤　　由于数控车加工的零件形状简单，一般采用手工编程，
本书介绍的是手工编程的内容。
对于比较复杂的工件可以借助计算机相关编程软件进行自动编程，常用编程软件有MasterCAM、UG
、Pro／E、CAlXA等。
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