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前言

Llnigraphics（简称UG）软件是当今应用最为广泛的大型CAD／CAE／CAM集成化软件之一，涵盖设
计、分析、加工、产品数据、过程管理等各种功能，为制造行业产品开发的全过程提供了良好的解决
方案。
本书是一本有关UG NX软件CAD功能的使用教程，主要以UG NX 5版本为介绍对象，对该版本软
件CAD模块相关建模功能的操作方法进行了讲解和实例说明。
UG NX 5的建模功能非常强大，功能繁多，限于篇幅，本书仅对最常用的基本功能进行详细的介绍。
本书作者从事CAD／CAE／CAM的应用和研究工作多年，具有丰富的UG使用经验，在此基础上编写
本书，希望能够满足不同层次用户的实际需要。
全书共分8章，各章内容简要介绍如下。
第1章：介绍UGNX 5系统的功能模块、产品设计特点、工作环境和相关基本环境操作。
同时介绍了UG NX 5系统中常用菜单命令的应用。
第2章：介绍UGNX 5系统中点、矢量、坐标系、基准平面和定位操作的基本功能应用。
第3章：介绍UGNX 5系统中曲线操作相关功能的应用。
第4章：介绍UGNX 5系统中草图操作相关功能的应用。
第5章：介绍UGNX 5系统中实体建模操作相关功能的应用。
第6章：介绍UGNX 5系统中曲面操作相关功能的应用。
第7章：介绍UGNX 5系统中装配操作相关功能的应用。
第8章：介绍UG NX 5系统中工程图操作相关功能的应用。
本书可作为高等学校机械及相关专业的教材使用，也可供工程技术人员学习参考。
本书由关振宇、刘源、唐宏宾等编写，其中第1～2章主要由uG培训高级工程师关振宇编写，第3～5章
主要由武汉工程大学机械学院刘源编写，第6～8章主要由长沙理工大学唐宏宾编写；参与本书编写工
作的还有沈精虎、黄业清、谭雪松、冯辉、郭英文、计晓明、尹志超、郝庆文、滕玲、董彩霞。
由于编者水平有限，书中难免存在疏漏之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　Unigraphics(简称UG)软件是当今应用最为广泛的大型CAD/CAE/CAM集成化软件之一，广泛应用
于航空、航天、汽车、造船、通用机械、电子设计等产品的加工制造领域。
　　本书重点着眼于UG NX软件中的CAD功能，是一本实用性很强的UG CAD模块使用教程。
本书以UG NX 5为操作环境，全面介绍了该软件的功能特点以及菜单操作、曲线与草图应用、实体建
模、曲面建模、装配、工程图等功能，同时还给出了大量的操作实例。
通过实例的练习，读者能够快速地掌握相关功能。
　　本书可作为高等学校机械及相关专业的教材，也可供工程技术人员学习参考。
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书籍目录

第1章　UG NX 5概述　　1.1　UG软件的特点　　1.2　UG NX 5功能模块介绍　　1.3　UG产品设计
概述　　1.4　UG NX 5的工作环境　　1.5　UG NX 5的用户化设置　　1.6　功能模块的进入和帮助　
　1.7　鼠标及功能键的应用　　1.8　第1个UG实例——简单基座零件的设计　　1.9　常用菜单功能
　　小结　　习题　第2章　UG NX 5的基本功能与基本操作　　2.1　点构造功能　　2.2　类/对象选
取功能　　2.3　矢量构造功能　　2.4　坐标系构造功能　　2.5　平面构造功能　　2.6　布尔操作功
能　　2.7　定位功能　　2.8　UG NX 5基本操作实例　　小结　　习题　第3章　曲线功能　　3.1　
曲线功能的应用　　3.2　基本曲线的创建　　3.3　复杂曲线的创建　　3.4　曲线的编辑功能　　3.5
　曲线的操作功能　　3.6　曲线功能综合实例　　小结　　习题第4章　草图功能　第5章　实体建模
功能　第6章　UG曲面功能　第7章　装配功能　第8章　工程图功能　
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章节摘录

插图：该模块涵盖了如加工基础、后置处理、车削加工和铣削加工等许多与常用CAM设计功能相关的
子功能模块。
一、加工基础模块该模块是连接UGNX5所有加工模块的基础。
用户可以在图形方式下通过观察刀具运动，用图形来编辑刀具的运动轨迹，其中有延伸、缩短、修改
刀具轨迹等编辑功能。
针对钻孔、攻螺纹、镗孔等，它还提供了点位加工程序。
使用操作模板可进一步方便用户建立操作标准化过程，如允许用户建立粗加工、半精加工等专门的样
板操作过程。
二、加工后置处理模块加工后置处理模块使用户可以方便地建立自己的加工后置处理程序，该模块适
用于目前世界上几乎所有主流NC机床和加工中心，并在多年的应用实践中已被证明适用于1～5轴或更
多轴的铣削加工、1～4轴的车削加工和电火花加工。
三、车削加工模块该模块提供了加工回转类零件所需要的全部功能。
零件的几何模型和刀具轨迹完全相关，刀具轨迹能随几何模型的改变而自动更新。
它包含了粗车、多次走刀精车、车沟槽、车螺纹、打中心孔等功能。
输出的刀位源文件可直接进行后处理，产生机床可读的输出文件。
用户还可控制进给量、转速、吃刀深度等参数，若不修改，这些参数将保持原有数值。
还可通过屏幕显示刀具轨迹，以方便对数控程序进行模拟，检测参数设置是否正确，并可用文本格式
输出所生成的刀位源文件。
用户可以存储、删除或按要求修改刀位源文件。
四、型芯和型腔铣削该模块对汽车和消费品行业中的模具加工特别有用。
它提供粗切单个或多个型腔、沿任意形状切去大量毛坯余量和加工出型芯的全部功能。
最突出的功能是可对形状非常复杂的表面产生刀具运动轨迹，确定走刀方式。
当该模块检测到异常的型腔面时，它或是修改，或是在用户规定的公差范围内加工出型腔。
五、固定轴铣削该模块用于产生3轴运动的刀具路径。
实际上，它能加工任何曲面模型和实体模型，该模块提供了多种驱动方法和走刀方式，如沿边界、径
向、螺旋线以及沿用户定义的方向驱动。
在边界驱动方法中，又可以选择同心圆、径向等多种走刀方式。
此外，它还可以控制逆铣和顺铣切削，以及沿螺旋路线进刀等。
同时，它还能识别前道工序未能切除的区域和陡峭区，以便用户进一步清理这些地方。
该模块还可以模仿刀具路径，产生刀位文件。
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编辑推荐

《UG中文版实用教程》可作为高等学校机械及相关专业的教材，也可供工程技术人员学习参考。
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