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前言

制造业背景制造业是国民经济的物质基础和产业主体，是国家科技水平和综合实力的重要标志，是以
信息化带动和加速工业化的主导产业。
中国正在成为一个全新的制造业中心。
中国是制造业大国，但还不是强国。
中国的技术及管理水平与发达国家相比还有较大差距：1.在设计方面，CAD在发达国家已经覆盖了制
造业的60％，而我国CAD的覆盖率仅为5％。
在自动化技术方面，发达国家普遍采用数控机床、加工中心，实现了柔性自动化，并向智能化、集成
化发展；而我国处于单机自动化、刚性自动化阶段，柔性制造单元和系统仅在个别企业采用。
2.产品档次低，技术结构落后。
3.市场快速反应能力差。
产品生命周期长，其主导产品平均周期为10年，而美国相当一部分企业实现了“三个三”，即产品设
计为三星期，产品试制为三个月，产品生命周期为三年。
4.主导产品的技术来源大多依赖外国。
一半以上的大型企业还没有自己的技术开发中心，我国制造装备绝大部分依赖进口，如石油化工装备
的80％，轿车工业装备、纺织机械、胶印设备、数控机床的70％，光纤制造设备的100％，集成电路芯
片制造设备的85％都依赖进口。
没有形成研究开发能力，处于产业价值链的低端，由此导致产业发展受制于人。
5.多面手、学习能力和适应能力强的高级技工严重不足。
因此，国冢确定了通过信息化带动工业化的国策，推动制造企业实施制造业信息化。
制造业信息化发展其中一项内容就是CAD／CAM技术的发展，而高素质的人才是推动CAD／CAM技
术发展的关键环节。
就业形势现今社会竞争激烈加上就业形势严竣，劳动力市场已出现“失业逼近高学历，企业争抢技术
工，，的局面，大量毕业生因种种原因找不到工作，另有大量农村富余劳动力需要转移就业，还有大
量的下岗工人需要再就业，我国劳动力市场在总量上已经供大于求，但是大量高技能岗位却招不到合
适的人才，随着结构调整和产业升级的推进，高技能人才总量严重不足的矛盾将日益突出。
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内容概要

　　本书以企业一线生产模具为实例，全面介绍应用AutoCAD 2008和燕秀工具箱2.2进行模具设计的全
过程。
书中首先介绍了模具设计的基础知识，然后通过单分型面侧浇口注塑模具——过滤网模具设计、单分
型面潜伏式浇口注塑模具——接收器上盖模具设计、双分型面注塑模具——接收器下盖模具设计、推
板顶出机构注塑模具——烟灰缸模具设计、斜滑块(斜顶)内侧抽芯机构注塑模具——电池盖模具设计
和外侧抽芯机构注塑模具——U盘盖模具设计这几个典型的模具实例，使读者迅速掌握使用AutoCAD
2008和燕秀工具箱2.2进行模具设计的基本方法和设计技巧。
　　本书以企业从接受设计任务到一线工程师设计模具的设计流程为编写思路，由浅入深，选例典型
，针对性强，适合从事产品模具生产制造的工程设计人员阅读，也可作为各类培训学校的教材。
　　随书附赠的光盘中包括书中所有的设计任务文件、设计结果文件及设计任务的动画教学文件。
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章节摘录

插图：⑦模温应均衡，不能有局部过热、过冷。
（2）模具温度的控制方式模具温度一般通过调节传热介质的温度，增设隔热板、加热棒的方法来控
制。
传热介质般采用水、油等，它的通道常被称作冷却水道。
降低模温，一般采用前模通“机水”（20。
C左右）、后模通“冻水”（4~C左右）来实现。
传热介质的通道即冷却水道无法通过某些部位时，应采用传热效率较高的材料（如铍铜等）。
升高模温，一般采用在冷却水道中通入热水、热油（热水机加热）来实现。
当模温要求高时，为防止热传导对热量的损失，模具面板上应增加隔热板。
热流道模具中，流道板温度要求较高，须由加热棒加热，为避免流道板的热量传至前模，致前模冷却
困难，设计时应尽量减少其与前模的接触面。
（3）常用胶料的注射温度与模具温度表1-2为胶件表面质量无特殊要求（即一般光面）时常用的胶料
注射温度、模具温度，具温度指前模型腔的温度。
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编辑推荐

《模具设计技能培训:AutoCAD中文版》由人民邮电出版社出版。
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