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前言

　　近年来，随着我国制造业的蓬勃发展，数控加工技术得以广泛应用，给制造业的生产方式、产业
结构带来深刻的影响，也给传统的机电类专业人才的培养带来了新的挑战。
数控技术的实际操作性很强，行业中各类数控系统机床种类繁多，它们之间既有许多相似之处，又有
各自不同的特点。
目前，各类大中专院校及职业学校都开设数控技术应用专业，为社会输送大量数控专业技术人才，所
采用的教学用数控系统及教材也各不相同，本书以广州数控GSK980TD数控车床系统为平台，进行教
材的编写。
　　本书具有以下主要特点。
　　1.突出以职业能力为核心.教材依据国家职业标准，结合企业实际，反映岗位需求，突出新知识、
新材料、新技术、新工艺，注重职业能力的培养。
　　2.采用模块化分课题形式编写。
以不同的典型结构加工实例为课题展开教学，包括相关基础知识、零件实例工艺分析、刀具选用、工
艺卡片制作、程序编制、加工、实践检验、知识总结、拓展训练等内容，每个课题的知识既自成一体
，又与其他课题相辅相成。
　　3.注重服务于培训和鉴定.根据职业发展的实际情况和培训需求，本书重点体现职业培训的规律，
反映职业技能鉴定考核的基本要求，满足培训对象参加数控车床高级工鉴定考试的需求。
　　本课程的教学时数为234学时，各部分的参考学时见下表.　　本书由陈移新任主编，并编写了模
块一、模块四和模块五；邓集华为副主编，并编写了模块二和模块三；周海蔚参加了模块一和附录的
编写；匡伟民参加了模块三和附录的编写。
　　由于编者水平和经验有限，书中欠妥之处在所难免，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　本书是基于GSK980TD数控车床系统，采用模块化分课题的编写方式，按职业功能分5个模块编写
而成的。
主要内容包括车间管理知识，车削刀具应用知识，典型结构工艺分析、编程及加工，综合零件工艺分
析、编程及加工，自动编程及仿真软件应用。
　　本书可作为技工学校、技师学院数控技术应用专业教材，也可作为职业院校机电一体化、机械制
造类专业教材及相关人员的岗位培训用书。
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书籍目录

模块一　车间管理知识　　课题一　安全与文明生产　　课题二　企业现场管理　模块二　车削刀具
应用知识　　课题一　新型加工刀具材料及刀片牌号　　课题二　车削刀具基础知识及疑难解决方案
　模块三　典型结构工艺分析、编程及加工　　课题一　多线螺纹加工　　课题二　梯形螺纹加工　
　课题三　管螺纹加工　　课题四　内孔、内锥度加工　　课题五　薄壁深孔加工　　课题六　端面
槽加工　　课题七　偏心轴加工　　课题八　多槽件加工　　课题九　曲面加工　　课题十　参数编
程　模块四　综合零件工艺分析、编程及加工　　课题一　综合零件（1）加工　　课题二　综合零
件（2）加工　　课题三　综合零件（3）加工　　课题四　综合零件（4）加工　　课题五　综合零件
（5）加工　模块五　自动编程及仿真软件应用　　课题一　数控车床自动编程　　课题二　数控车
床仿真加工　附录A　GSK980TD数控编程指令一览表　附录B　GSK980TD系统状态参数表　附录C
　GSK980TD系统数据参数表　附录D　GSK980TD系统报警表　附录E　理论模拟试卷　附录F　数控
车工国家职业技能考核实操题库（高级）　参考文献
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章节摘录

　　安全与文明生产　　一、数控车床安全操作规程　　数控车床是一种自动化程度较高、结构较复
杂的先进加工设备，为了充分发挥数控车床的优越性，提高生产效率，管好、用好、修好数控车床，
技术人员的素质及文明生产显得尤为重要。
操作人员除了要熟悉、掌握数控机床的性能，做到熟练操作以外，还必须养成文明生产的良好工作习
惯和严谨的工作作风，具有良好的职业素质、责任心和合作精神。
进入数控车间应遵守以下规程。
　　（1）严格遵守劳动纪律，不迟到、不早退，工作中不准打闹，坚守岗位。
　　（2）进入岗位前必须按规定穿戴好工作服装，不得穿戴带有危险隐患的服饰品，严禁戴手套操
作机床。
　　（3）认真执行岗位责任制，严格遵守操作规程，不做与实习无关的事。
　　（4）非本岗操作者及维护使用人员，未经批准不得进入或触动数控机床及辅助设备。
　　（5）严格执行交接班制度，做好交接记录工作。
　　（6）放学前必须清理机床及数控车间，切断电源，关闭门窗等。
　　（7）定期维护和保养数控机床，保证机床正常运行。
　　（8）一旦发生事故，应立即关闭机床，采取相应措施防止事故扩大，保护现场并报告实习指导
教师。
　　为了正确合理地使用数控车床，减少其故障的发生率，经指导老师同意方可操作机床，并在开机
前注意以下几点。
　　（1）操作人员必须熟悉该数控车床的基本性能和一般结构，禁止超性能使用.　　（2）机床通电
前，先检查电压、气压、油压是否符合工作要求，机床导轨、机床防护罩顶部不允许放置工具、工件
及其他杂物。
上述物品必须放在指定的工位器具上。
　　（3）机床开机时应遵循先回零、手动、点动、自动的原则。
机床运行应遵循先低速、中速，再高速运行原则，其中低、中速运行时间不得少于3min。
当确定无异常情况后，方能开始工作。
　　（4）检查刀架是否有越位、超极限状态。
　　（5）检查电气元件是否牢固，是否有接线脱落。
　　（6）检查机床接地线是否和车间地线可靠连接（初次开机特别重要）。
　　（一）开机过程注意事项　　（1）严格按机床说明书中的开机顺序进行操作。
　　（2）一般情况下开机过程中必须先进行回机床参考点操作，建立机床坐标系.　　（3）机床通电
后，CNC装置尚未出现位置显示或报警画面时，请不要碰MDI面板上的任何键。
MDI上的有些键专门用于维护和特殊操作，在开机的同时按下这些键，可能使机床产生数据丢失等误
操作。
　　（4）开机后让机床空运转15min以上，使机床达到平衡状态。
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编辑推荐

　　《GSK系统数控车加工工艺与技能训练》针对不同课程的教学要求采用“理实相结合”或“理实
一体化”两种形式组织教学内容。
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