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内容概要

　　本书是根据“以就业为导向，以能力为本位”的职业教育指导思想编写的。
全书共13章，主要内容包括基本术语与定义、机械加工工艺装备、金属切削中的物理现象及基本规律
、机械加工工艺基本知识、机械加工质量分析、车床和车削加工、钻床和钻削加工、镗床和镗削加工
、铣床和铣削加工、磨床和磨削加工、齿轮加工机床和齿轮加工、机械装配工艺基础和现代加工技术
。
本书在编写过程中力求理论联系实际，努力贯彻“少而精”的原则，讲述通俗易懂，让学生真正掌握
零件(或产品)制造的各个环节所需要的知识和技能。
　　本书可作为技工学校、职业院校机电类相关专业的教材，也可供相关从业人员学习参考。
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编辑推荐

　　理论与实践紧密结合，根据岗位要求，构建知识体系，体现新知识，新技术。
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