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前言

　　目前，高职高专教育已经成为我国普通高等教育的重要组成部分。
在高职高专教育如火如荼的发展形势下，高职高专教材也百花齐放。
根据教育部发布的《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》（简称16号文）的文件精神，
本着为进一步提高高等教育的教学质量和服务的基本原则，同时针对高职高专院校机电一体化、数控
、模具类专业教学思路和方法的不断改革和创新，人民邮电出版社精心策划了这套高质量、实用型的
教材——“21世纪高等职业教育机电类规划教材”。
　　本套教材主要遵循“以就业为导向，工学结合”的原则，以实用为基础，根据企业的实际需求来
进行课程体系设置和相应教材内容的选取，注重和提高案例教学的比重，突出培养机械类应用型人才
解决实际问题的能力，满足高等职业教育“社会评估”的教学特征。
本套教材中的每一部作品都特色鲜明，集高质量与实用性于一体。
　　本套教材中绝大多数品种是我社多年来高职高专机电类精品教材的积淀，经过了广泛的市场检验
，赢得了广大师生的认可。
为了适应新的教学要求，紧跟新的技术发展，我社再一次进行了广泛深入的调研，组织了上百名教师
、专家对原有教材做了认真的分析和研讨，在此基础上重新修订出版。
本套教材中还有一部分品种是首次出版，其原稿也在教学过程中多次使用，是教师们多年来教学经验
的总结，集中反映了高等职业教育近几年来教学改革的成果。
　　本套教材的作者都具有丰富的教学经验和写作经验，思路清晰，文笔流畅。
教材编写充分体现了高职高专教学的特点，深入浅出，言简意赅。
理论知识以“够用”为度，突出工作过程导向，突出实际技能的培养。
　　本套教材配套的教学辅助包充分利用现代技术手段，提供丰富的教学辅助资料，其中包括由电子
教案、实例素材、习题库及答案、试卷及答案等组成的一般教辅资料，部分教材配有由图片、动画或
视频等组成的电子课件。
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内容概要

　　《数控机床及其维护（第2版）》主要内容包括数控机床控制系统、数控机床伺服系统与检测装
置、数控机床的机械部件、数控机床的辅助驱动系统以及数控机床的使用与维护等。
通过教学，可使学生初步了解数控机床的基本知识，建立一个关于数控机床的整体概念，为以后合理
使用和维护数控机床打下基础。
　　《数控机床及其维护（第2版）》可作为高职高专、技师学院机械、数控、机电类等专业的教材
，也可作为成人教育、职工培训用书及工程技术人员的参考资料。
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日常维护8.2　数控机床的故障诊断8.2.1　数控机床故障的分类8.2.2　数控机床故障的诊断方法8.3　数
控机床的维修举例思考题附录1　数控机床常用G指令代码附录2　数控机床常用控制功能的中英文对
照参考文献
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章节摘录

　　在先进的数控机床上，加工程序还可以通过网络从程序设计室直接将程序传送到数控机床的内存
中。
此时，数控机床作为计算机网络的一台服务器存在，程序设计人员可以随时向数控机床上传、下载或
删除数控机床内存中的程序，但正在使用的零件加工程序将被锁定，不能执行任何操作。
　　最常见的输出装置是显示器。
数控系统可以通过显示器为操作人员提供必要的信息，如机床状态、加工程序、位置坐标、报警信息
等。
　　3.CNC装置　　CNC装置是计算机数控装置的简称，它是数控机床的核心。
数控装置工作时接受输入装置信息的输人，并将信息分类处理，这些信息包括NC加工程序、机床辅
助功能等。
　　目前CNC装置的性能有了巨大的提高，已经从早期的16位CPU提高到32位，在新型的数控系统中
已有使用64位CPU来解决大量的数据运算和图形解析问题。
在一些特殊要求的数控系统中也可使用多CPU协同工作，以进一步加快信息的处理速度。
　　4.伺服系统和位置检测装置　　伺服系统用于完成坐标轴的运动控制，是数控机床坐标轴运动的
执行部件。
伺服系统和常规机床的进给系统有本质的区别：常规机床的进给系统只能传送恒定的驱动力和速度，
不能接收随机信号对其运动过程进行修正；伺服系统是一个完善的自动控制系统，在接受数控系统传
递的控制信号后，对信号进行处理，并可以根据信号的要求以不同的速度驱动坐标轴运动。
　　伺服系统性能的高低会直接影响数控机床加工的速度、位置控制精度及加工零件的形状精度。
在使用较多的交流伺服系统中，一些制造商已经在伺服系统内部设置了提高控制精度和防止产生机械
振荡的电路和控制软件。
在机床安装调试时，伺服系统可以自动进行过程均衡。
　　位置检测装置是数控机床为提高加工精度而采取的必要措施。
具有位置反馈系统的数控机床称之为闭环控制系统。
该数控系统可直接获取坐标轴的位移量，控制更准确，且有利于提高机床的加工精度。
为了降低数控机床的制造成本，在中小型的数控机床上常借用坐标轴伺服电动机的角位移反馈信号作
为数控系统控制坐标轴的位置反馈信号，而数控机床本身并无专用的位置反馈装置直接检测其位移信
号，这样的数控系统称之为半闭环控制系统。
半闭环系统由于是间接获得位移信号，因此存在转换误差，对加工精度有一定的影响。
　　数控系统获取坐标轴的位置信号是为了和程序预定的位移量进行比较，以纠正运动控制过程中可
能产生的误差。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《数控机床及其维护（第2版）》重点介绍数控机床的机械部件和电气控制系统的基本构成和工
作过程，并对数控机床的安装、调试以及维护作了概略性的介绍。
其中电气控制部分主要介绍数控系统和伺服系统的组成及工作原理，并结合伺服系统介绍常用的位置
检测元件；机械部分重点介绍数控机床的主轴部件、运动传动元件、刀库以及工作台。
最后《数控机床及其维护（第2版）》概括性地介绍了数控机床的安装调试规范、数控机床验收的内
容以及数控机床的合理维护和维修的方法。
《数控机床及其维护（第2版）》可作为高职高专院校机电和数控类专业的数控机床课程的教材，也
可作为其他相关专业的教材，还可作为各类制造类企业职工的技能培训教材。
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