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前言

　　数控机床是现代机械工业的重要技术装备，也是先进制造技术的基础装备。
数控机床随着微电子技术、计算机技术、自动控制技术的发展而得到飞速发展。
目前，几乎所有传统机床都有了数控机床品种。
数控技术极大地推动了计算机辅助设计、计算机辅助制造、柔性制造系统、计算机集成制造系统、虚
拟制造系统和敏捷制造的发展，并为实现绿色制造打下了基础，而且，目前数控机床逐渐成为机械工
业技术改造的首选设备。
　　随着数控机床的应用曰趋普及，社会对其相应技术人才的要求也越来越高。
为此，数控技术的教学和人才培养更应强调其实用性、先进性和可操作性，这也是本书所要力求做到
的。
　　本书在编写过程中同时力求做到以下几点。
　　（1）体现以职业能力为本位，以应用为核心，以“必需、够用”为原则；突出“零起点快速上
岗”的特点，紧密联系生活、生产实际；与相应的职业资格标准相互衔接。
　　（2）注意用新观点、新思想来审视、阐述经典内容；适应经济社会发展和科技进步的需要，及
时更新教学内容，反映新知识、新技术、新工艺、新方法，引用数据、图表、材料可靠。
　　（3）渗透职业道德和职业意识教育；体现就业导向，有助于学生树立正确的择业观；培养学生
爱岗敬业、团队精神和创业精神；树立安全意识和环保意识。
　　（4）本书体系设计合理，循序渐进，守合学生心理特征和认知规律，结构、体例新颖。
　　本课程的教学时数为80学时，参考教学课时见以下的课时分配表。
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内容概要

　　《数控加工工艺》是根据中等职业学校教学大纲，在参考了数控专业中级技能鉴定标准的情况下
结合各地的要求编写的。
全书共分5章，包括数控加工基础、数控车削加工工艺、数控铣削加工工艺、数控电加工工艺、CAPP
技术与先进制造生产模式简介。
　　《数控加工工艺》可作为中等职业学校机电、数控、模具等专业教材，还可作为企业上岗人员培
训教材，并可作为相关技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　（2）冷却作用.切削液的冷却作用是使切屑、刀具和工件上的热量散逸，使切削区的切削温度降
低，起到了减少工件因热膨胀而引起的变形和保证刀具切削刃强度，延长刀具耐用度，提高加工精度
的作用，又为提高劳动生产效率创造了有利条件。
　　切削液的冷却性能取决于它的热导率、比热、汽化热、流量、流速等，但主要靠热传导。
水的热导率为油的3-5倍，比热约大一倍，故冷却性能比油好得多。
乳化液的冷却性能介于油和水之间，接近水。
　　（3）清洗作用。
浇注切削液能冲走碎屑或粉末，防止它们粘结在工件、刀具、夹具上，起到了提高工件的表面粗糙度.
减少刀具磨损及保护机床的作用。
在磨削、自动生产线和深孔加工中，加入一定压力和流量的切削液，还可起到排除切屑的作用。
清洗性能的好坏，与切削液的渗透性、流动性和压力有关。
一般而言，合成切削液比乳化液和切削油的清洗作用好，乳化液浓度越低，清洗作用越好。
　　（4）防锈作用。
切削液能够减轻工件、机床、刀具受周围介质（空气、水分等）的腐蚀作用。
在气候潮湿的地区，切削液的防锈作用显得尤为重要。
切削液防锈作用的好坏，取决于切削液本身的性能和加入的防锈添加剂。
　　总之，切削液的润滑、冷却、清洗、防锈作用并不是孤立的，它们有统一的一面，又有对立的一
面。
油基切削液的润滑、防锈作用较好，但冷却、清洗作用较差；水溶性切削液的冷却、清洗作用较好，
但润滑、防锈作用较差。
　　2.切削液的种类　　（1）水溶液。
水溶液的主要成分是水及防锈剂、防霉剂等。
为了提高清洗能力，可加入清洗剂；为具有一定的润滑性，还可加入油性添加剂。
例如加入聚乙二醇和油酸时，水溶液既有良好的冷却性，又有一定的润滑性，并且溶液透明，加工中
便于观察。
　　（2）乳化液。
乳化液是水和乳化油经搅拌后形成的乳白色液体。
乳化油是一种油膏，它由矿物油和表面活性乳化剂（石油磺酸钠、磺化蓖麻油等）配制而成，表面活
性剂的分子上带极陸一端与水亲合，不带极性一端与油亲合，使水油均匀混合，并添加乳化稳定剂（
乙醇、乙二醇等）不使乳化液中油、水分离，具有良好的冷却性能。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《数控加工工艺》体现以职业能力为本位，以应用为核心　　用新观点、新思想审视、阐述经典
内容　　渗透职业道德和职业意识体现就业导向
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