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前言

　　随着电子产品制造技术的发展，职业学校电子技术应用专业课程教学存在的主要问题是传统的教
学内容无法适应现代电子生产企业生产技术的发展，《中等职业学校电类规划教材&middot;电子技术
应用专业系列：电子产品装配工实训》的编写尝试打破原来的学科知识体系，按现代电子企业的生产
流程来构建技能培训体系，即：元器件－印制电路板－印制电路板装配。
　　《中等职业学校电类规划教材&middot;电子技术应用专业系列：电子产品装配工实训》的编写坚
持&ldquo;以能力为本位，以就业为导向&rdquo;的方针，体现动手操作能力的培养，同时结合考证知
识的需要。
《中等职业学校电类规划教材&middot;电子技术应用专业系列：电子产品装配工实训》采用&ldquo;项
目任务&rdquo;式编写形式，理论知识以&ldquo;够用&rdquo;为度，重点培养学生的实践动手能力。
　　1.理实一体化，突出理论与实训的紧密联系，使学生在学习理论知识后，尽快投入到实训当中，
在较短的学时里，掌握较多的技能。
　　2.整合实训内容。
《中等职业学校电类规划教材&middot;电子技术应用专业系列：电子产品装配工实训》将&ldquo;焊接
工艺知识&rdquo;与&ldquo;焊接技能&rdquo;相整合；将&ldquo;电子产品整机装配&rdquo;与&ldquo;电
子产品组装&rdquo;相整合；将&ldquo;分组调试&rdquo;与&ldquo;整机调试&rdquo;相整合；将&ldquo;
原理图元件的创建&rdquo;与&ldquo;PCB元件封装创建&rdquo;融入到使用电子CAD Protel 99 SE软件进
行电路原理图与印制电路板设计技术中。
　　3.增设&ldquo;集成电路&rdquo;技能实训知识。
电子科技发展的一个重要标志，就是电路的集成度越来越高，在原理图设计、焊接、整机装配、印制
电路板中，不可避免地涉及集成电路，中职在校生有必要了解或初步掌握这方面的技能。
　　4.增加电子CAD Protel 99 SE软件的使用。
当前，功能强大的：Protel 99 SE软件深受国内很多公司、厂家的推崇。
掌握Protel 99 SE软件的使用方法，可以为学生的就业打开一扇方便之门。
　　《中等职业学校电类规划教材&middot;电子技术应用专业系列：电子产品装配工实训》既强调基
础，又力求体现新知识、新技术、新工艺，教学内容与国家职业技能鉴定规范相结合。
在编写体例上采用新的形式，简洁的文字表述，加上大量实物图片，直观明了。
注重理论和实践的结合，设置&ldquo;技能拓展&rdquo;等小栏目，并通过配套的技能训练项目来加强
学生技能的培养。
　　本课程的教学时数为108学时，各章的参考教学课时见以下的课时分配表。
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内容概要

　　《中等职业学校电类规划教材&middot;电子技术应用专业系列：电子产品装配工实训》是依据行
业职业技能鉴定规范，并参考了现代电子企业的生产技术文件编写的。
《电子产品装配工实训》的内容主要包括电子产品生产流程及技术文件、常用电子仪器的使用与电子
元器件的检测、焊接工艺知识与焊接技能、电子整机装配工艺、整机调试技术和电路原理图与印制电
路板设计技术。
通过本课程学习将使学生具备电子整机装配知识和直接从事生产线电子整机装配的基本技能，帮助学
生掌握电子产品的现代化加工流程、先进的制造技术和最新的加工工艺。
　　《中等职业学校电类规划教材&middot;电子技术应用专业系列：电子产品装配工实训》可作为中
等职业学校电子技术应用、机电技术应用等专业教材，也可作为广大电子技术爱好者参考用书。
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书籍目录

项目一 电子产品生产流程及技术文件任务一 电子产品生产流程任务二 产品技术文件项目二 常用电子
仪器的使用与电子元器件的检测任务一 电阻器的识别与检测任务二 电位器的识别与检测任务三 电容
器的识别与检测任务四 电感器的识别与检测任务五 变压器的识别与检测任务六 二极管的识别与检测
任务七 三极管的识别与检测任务八 场效应管的识别与检测任务九 半导体集成电路的识别与检测任务
十 开关及接插件的选用识别与检测项目三 焊接工艺知识与焊接技能任务一 用热转印法自制单面印制
电路板任务二 通孔式元件的焊接任务三 导线和接线端子的焊接任务四 表面贴装技术任务五 拆焊训练
项目四 电子整机装配工艺任务一 搪锡技术任务二 元器件引脚成形训练任务三 导线加工工艺任务四 导
线的连接任务五 整机装配工艺过程实训一 MF47型万用表的装配实训二 收音机的组装项目五 整机调试
技术任务一 MF47型万用表的调试任务二 直流稳压电源的调试任务三 小信号单级放大电路的调试任务
四 OTL功率放大电路的调试任务五 超外差收音机的设计原理与调试项目六 电路原理图与印制电路板
设计技术任务一 Protel99SE原理图设计任务二 原理图元件库编辑任务三 印制电路板设计任务四 制作元
件封装附录A 电子工艺技术文件格式示例附录B 半导体器件分类及型号命名附录C 常用元件外形示意
图附录D 常用电子元器件名称与符号参考文献
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章节摘录

　　工艺文件是根据设计文件、图纸及生产定型样机，结合工厂实际，如工艺流程、工艺装备、操作
人员技术水平和产品的复杂程度而制定出来的文件。
它以工艺规程（即通用工艺文件）和整机工艺文件的形式，规定了实现设计图纸要求的具体加工方法
。
　　工艺文件通常分为工艺管理文件和工艺规程两大类。
工艺管理文件是指企业科学组织和控制工艺的技术文件；工艺规程是指企业在生产过程中规定产品或
零部件制造工艺过程和操作方法等的工艺文件。
　　工艺文件是企业组织、指导生产的主要依据和基本规定，是确保产品稳定、可靠及生产安全的重
要手段，每个生产现场的操作者都应该首先能够识读工艺文件，严格按工艺要求进行规范操作。
　　（1）工艺文件的形成过程　　工艺文件是在产品试制生产和定型过程中逐步形成并完善的。
在试制生产阶段，除了要编制工艺路线、试产工艺文件和处理试制生产中的技术问题外，还要根据企
业技术体制和要求的不同，审查产品的工艺。
产品经过试制生产和全面试验，鉴定合格，技术性能满足要求，可供正式验收并正式生产时，就要对
产品生产的工艺文件加以整理定型。
　　产品定型阶段的工艺文件工作，通常有下列4个方面：　　①设计文件的工艺性审查；　　②编
制关键性工艺规程；　　③编制产品定型的工艺文件；　　④定型工艺文件编号归档。
　　有的企业在产品试制生产的过程中就已编好关键性工艺规程，产品定型时应进一步审查。
　　（2）工艺文件内容　　一般工艺文件包括的内容可参考附录A附表A.2。
　　（3）常见工艺文件格式与类型　　常见的工艺文件有工艺文件目录、工艺路线表、导线及扎线
加工表、配套明细表、装配工艺过程卡、工艺说明及简图、工艺文件更改通知单等。
　　&hellip;&hellip;
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