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前言

　　随着我国汽车工业的迅速发展以及汽车技术的不断进步，汽车维修行业从业人员的素质要求越来
越高。
教育部将汽车运用与维修专业人员列为当前四大技能型紧缺人才之一，并启动了“制造业和现代服务
业技能型紧缺人才培养培训工程”。
汽车维修行业就业机会多，发展前景好，受到社会的高度关注。
　　为适应技能型紧缺人才培养方案的要求和课程改革需要，中等职业学校专业教材的内容和形式都
必须进行相应的调整。
本书在编写中采用了模块课题模式，较好地将理论学习与实践操作结合在一起，在每一个课题后面都
安排了与课题紧密相关的操作项目，力求达到理实一体教学的课程目标。
　　本书共分10个模块，内容涵盖了汽车发动机总论、曲柄连杆机构、配气机构、汽油机燃料供给系
、柴油机燃料供给系、润滑系、冷却系、点火系、起动系、发动机装配与磨合。
　　根据人才培养方案的要求，本书在编写过程中注重理论与实践相结合，针对目前汽车技术更新速
度越来越快的情况，本书内容在立足于成熟的技术和规范的同时，力争把握汽车专业发展前沿，重视
新技术、新知识、新规范的介绍和应用，力求做到内容与行业技术在使用上同步更新。
　　本书适合于中等职业学校汽车运用与维修、汽车检测与维修等相关专业使用，还可供汽车修理工
、驾驶员、汽车行业工程技术人员阅读参考。
　　本书由仇雅莉任主编，曾红斌任副主编。
仇雅莉编写了模块一至模块四、模块六至模块十，曾红斌编写了模块五。
　　本书在编写过程中参阅了许多国内外公开出版与发表的文献，在此对相关作者表示感谢。
限于编者水平，书中难免有不妥和错误之处，恳请读者提出宝贵意见。
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内容概要

　　本书对发动机的两大机构、五大系统进行了全面描述。
全书共分为10个模块，内容包括发动机总论、曲柄连杆机构、配气机构、汽油机燃料供给系、柴油机
燃料供给系、润滑系、冷却系、点火系、起动系、发动机装配与磨合。
　　本书可作为中等职业学校、技工学校汽车大类专业的专业课教材，也可供相关从业人员参考。
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章节摘录

　　活塞裙部的销孔用于安装活塞销，为厚壁圆筒结构。
销座孔内接近外端面处车有安放弹性锁环的锁环槽，锁环用来防止活塞销在工作中发生轴向窜动。
　　2.活塞的变形特征及预防措施活塞在工作时，产生变形的主要原因是热膨胀，其次是侧压力。
其变形特征如下。
　　（1）整个活塞的热膨胀量大于汽缸的热膨胀量，使活塞与汽缸的配合间隙变小。
这是由于活塞的温度高于汽缸壁，且铝合金的膨胀系数大于铸铁。
　　（2）活塞头部的热膨胀量大于裙部，沿活塞轴方向的膨胀量呈上大下小的趋势。
因为活塞上部的温度比下部高，且活塞的壁厚是上厚下薄。
　　（3）活塞裙部沿圆周方向的变形量不均匀，变成近似椭圆形，长轴沿销座孔轴线方向。
这是因为销座处金属多，热膨胀量大，以及侧压力挤压裙部所致。
　　鉴于活塞的上述变形特征，为了使活塞在正常的工作温度下与汽缸壁间保持比较均匀而合适的间
隙，确保活塞的正常工作，活塞在结构上采取了以下措施。
　　（1）活塞制成上小下大的锥形，使活塞在工作时（热态）接近为一个圆柱体。
　　⋯⋯
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