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前言

焊工是金属加工中的一个重要工种，在建筑、船舶制造、管道铺设等领域发挥着重要作用，是生产建
设中不可替代的工种。
随着技术的发展，焊工技术更加广泛地被应用，所以对于以培养高技能人才为目标的中等职业教育来
说，应加强焊工基本技能的训练，使学生掌握基本的焊工知识和技能，为学生后续职业生涯的发展奠
定基础。
但是，相对于金属加工中其他冷加工工种而言，焊工有其特殊性。
相关技术的发展以及职业教育的不断改革，都对焊工教学提出了新要求。
2009年教育部制订并颁布了《中等职业学校金属加T与实训教学大纲》，在新大纲中设置了焊工实训
模块，使学生在专业基础课学习阶段就进行摹本的焊T技能训练，掌握焊工基本技能，为后续的深入
学习打下基础。
我们根据教育部新大纲中焊工实训模块的相关要求，编写了本书。
希望有助于教育部新大纲的贯彻和落实，有助于中等职业学校焊工实训课程的建设。
本书主要介绍焊条电弧焊、气焊等基础焊接方法。
全书共分3个课题，主要内容包括初识焊工、焊条电弧焊和气焊与气割。
书中标注“*”的为选学内容，各学校可根据实际情况或学生选学专业发展的需要选取。
本书的建议教学学时数为l～2周，各学校可以根据实际教学安排做适当的调整。
本书南张启友主编，参加编写工作的还有周恩兵、胡蓉和徐晓庆。
宋一兵负责本书配套教学辅助资源的开发，苏州长风机械总厂叶素芬为本书做了企业岗位需求分析，
机械工业哈尔滨焊接技术培训中心主任、教授级高级1二程师解应龙对本书的编写提出了许多宝贵的
意见和建议，在此表示感谢。
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内容概要

　　《金属加工与实训（焊工实训）（双色版）》根据教育部最新颁布的《中等职业学校金属加加工
实圳教教学大纲》编写而成，主要介绍焊条电弧焊、气焊等基础焊接方法。
全书共分3个课题，主要内容包括初识焊工、焊条电弧焊、气焊与气割。
《金属加工与实训（焊工实训）（双色版）》可作为中等职业学校机械类及工程技术类相关专业焊工
实训教学用书，也可供相关从业人员参考。
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书籍目录

课题一 初识焊工任务一 安全文明生产任务二 焊接设备和工具的安全、正确使用课题小结思考与练习
课题二 焊条电弧焊任务一 平敷焊任务二 板对接平焊任务三 平角焊任务四 板对接立焊任务五 立角焊任
务六 板对接横焊(单面焊双面成形)任务七 管板T形接头垂直俯位焊任务八 管对接焊课题小结思考与练
习气课题三 焊与气割任务一 薄厚钢板气割任务二 法兰气割任务三 平敷气焊任务四薄板平对接气焊任
务五管对接气焊任务六 综合实训——水桶的气焊课题小结思考与练习附录 焊缝代号及图样识别参考
文献
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章节摘录

插图：（1）电对人体的危害人体是导体，人体通过大小不同的电流时，就会产生伤害，当通过人体
的电流强度超过0.05A时，生命就有危险；达到0.1 A时，足以使人致命。
根据欧姆定律推算可知，40V的电压就足以对人身产生危险，焊接工作场地常用的网络电压为380V
或220V，焊机的空载电压一般都在60V以上，因此，焊工在工作时必须注意防止触电。
（2）焊接烟尘与气体的危害吸入焊接烟尘及气体，是焊接过程中对焊接人员健康造成伤害的主要原
因。
焊接与切割作业中可能产生的烟尘和气体可分为两类：一种可使肺部产生慢性硬化或发炎；另一种不
但能使肺部受到刺激，而且还使其他器官产生中毒反应，如头痛、恶心，甚至导致尘肺及锰中毒等，
影响人的正常生理活动。
（3）弧光辐射的危害弧光辐射主要包括可见光、红外线、紫外线3种辐射。
过强的可见光耀眼炫目；眼部受到红外线辐射，会感到强烈的灼伤和灼痛，发生闪光幻觉；紫外线对
眼睛和皮肤有较大的刺激性，它能引起电光性眼炎。
皮肤受到紫外线照射时，先是痒、发红、触疼，以后会变黑、脱皮。
（4）噪声的危害碳弧气刨、火焰切割、等离子切割、砂轮修磨等会产生较大的噪声，长期处于高噪
声作业环境将导致听力下降甚至耳聋等不可逆的身体伤害。
（5）热源的危害焊接过程中可能对人体产生影响的热源主要有：预热的焊件、经焊后尚未冷却的焊
件、焊接熔池、焊炬（焊枪）等。
金属温度较高时呈暗红色，这时由于颜色和热辐射很容易引起注意，但灼热金属在较低的温度下，不
易被察觉，往往容易发生烫伤，应引起足够的重视。
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编辑推荐

《金属加工与实训(焊工实训)(双色版)》：全国中等职业教育教材审定委员会审定
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